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TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Monoblockbatterien mit fliissigem Elektrolyt
PzF Baureihe : Blockbatterien mit positiven Panzerplatten
GiS Baureihe : Blockbatterien mit positiven Gitterplatten

siehe Typenschild
siehe Typenschild

1. Nennkapazitat K5:
2.Nennspannung:

3. Entladestrom: K5/5h
4. Nennelektrolytdichte*: 1,29 kg/!
5. Nenntemperatur: 30°C

6. Nennelektrolytstand: bis Elektrolytstandsmarke ,max."

*wird innerhalb der ersten 10 Zyklen erreicht.

Sicherheitshinweise

o
©
O
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« Gebrauchsanleitung beachten und sichtbar in der Nahe der Batterie
anbringen.
« Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal.

- Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille, Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.

- Die Unfallverhtitungsvorschriften sowie DIN EN 50110-1 und IEC 62485-3
beachten.

« Warnung vor Gefahren durch Batterien.

@ « Kinder von Batterien fernhalten!

« Rauchen verboten!
- Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe derBatterie bringen,
da Explosions- und Brandgefahr.

« Explosions- und Brandgefahr, Kurzschlisse vermeiden!
« Elektrostatische Auf- bzw. Entladung / Funken sind zu vermeiden.

« Elektrolyt ist stark dtzend.
é Im normalen Betrieb ist die Beriihrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen.
Bei Zerstorung der Gehéuse ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt

genauso dtzend wie flissiger Elektrolyt.

- Sdurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen Danach unverziglich einen Arzt aufsuchen!

- Mit Séure verunreinigte Kleidung mit viel Wasser auswaschen!

+ Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre bem. VDI 3616. Hebehaken dirfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder Anschlusskabeln verursachen. Niemals
Blockbatterien / Batteriezellen an den Polen anheben oder hochziehen.

« Achtung! Gefahrliche elektrische Spannung! Metallteile der Batterie
stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstédnde oder
Werkzeuge auf der Batterie ablegen!

Zuriick zum Hersteller

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares Wirtschaftsgut
und missen dem Recyclingprozess zugefuhrt werden. Altbatterien, die
nicht dem Recyclingprozess zugefthrt werden, sind unter Beachtung aller
Vorschriften als Sondermll zu entsorgen.
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Gebrauchte Batterien sind besonders Uberwachungsbedurftige Abfalle zur

Verwertung. Diese, mit dem Recyclingzeichen und der durchgestrichenen

Mulltonne gekennzeichneten Batterien, durfen nicht dem Hausmdll

zugegeben werden. Die Art der Ricknahme und der Verwertung ist gemaf
Pb §8BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.

1. Inbetriebnahme

Die Batterien sollten Uberpruft werden, um sicherzustellen dass sie sich in perfektem

Zustand befinden. Bitte prifen Sie:

1. die Sauberkeit der Batterien. Vor Einbau muss der Batterieraum gereinigt werden.

2. Die Batterieendableitung ist kontaktsicher und polrichtig zu verbinden. Ansonsten kon-
nen Batterie, Fahrzeug oder Ladegerét zerstért werden oder Unfélle passieren!

3. den Elektrolytstand und die Stopfen.

4. Beim Einsatz des automatischen Wassernachfllsystems, prifen Sie die Wassernachftill-
stopfen, die Verschlauchung und Kupplungen.

Der Elektrolytstand muss oberhalb der Separatoren Oberkante liegen. Die Batterie ist

nachzuladen gem. Pkt. 2.2. Danach ist der Elektrolyt mit gereinigtem Wasser (Reinheit nach

DIN 43530 Teil 4) bis zum Nennstand aufzufullen. Nur Batterieblocke mit gleichem Lad-

ezustand (gleiche Spannung, Toleranz gemal3 nachfolgender Tabelle) zusammenschalten.

Maximale Abweichung
vom Mittelwert - Ubloc [V]

Nennspannung Modul [V]

6,8 +0.035
12 +0.049

Anzugsdrehmoment fir den Konuspol der Endableiter fiir 8 + 1 Nm. Nach Verschal-
tung sollten die Endkabelschuhe mit Polfett eingefettet werden um Korrosion
zu vermeiden.

Fir den Betrieb von Fahrzeugantriebsbatterien gilt DIN EN 50272-3,Sicherheitsan-
forderungen an Batterien und Batterieladeanlagen Teil 3: Antriebsbatterien fir Elektro-
fahrzeuge” Die Nenntemperatur betragt 30°C. Hohere Temperaturen reduzieren die
Batterielebensdauer, niedrige Temperaturen die verflgbare Kapazitat. 55°C ist die Gren-
ztemperatur und sollte im Einsatz nicht Uberschritten werden. Die Batteriekapazitat ist

temperaturabhangig und verringert sich stark beim Einsatz unter 0°C. Die Batterielebens-
dauer ist betriebsabhangig. Eine optimale Lebensdauer wird bei moderaten Tempera-
turen und Entladungen von maximal 80% der Nennkapzitét K5, erreicht. Blockbatterien
erreichen ihre Nennkapazitat erst nach ca. 20 Ladezyklen (PzF), bzw. nach ca. 50 Entlade/
Ladezyklen (GiS).

Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisung, bei Reparatur mit nicht originalen Ersatzteilen, eigenméchtigen Eingreifen oder Anwendung von Zusétzen zum Elektrolyten (angebliche

Aufbesserungsmittel) erlischt jeder Gewahrleistungsanspruch.
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2.1. Entladung

Luftungséffnungen dirfen nicht verschlossen oder abgedeckt werden. Offnen oder
SchlieBen von elektrischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur im stromlosen Zustand
erfolgen. Zum Erreichen einer optimalen Lebensdauer sind betriebsmaRige Entladungen
von mehr als 80% der Nennkapazitat zu vermeiden (Tiefentladungen). Dem entspricht
eine minimale Elektrolytdichte von 1,13 kg/I am Ende der Entladung. Entladene Batterien
sind sofort zu laden und durfen nicht im entladenen Zustand stehen bleiben. Dies gilt
auch fur teilentladene Batterien. Ansonsten ist mit einer Reduzierung der Brauchbarkeits-
dauer zu rechnen. Die Batterie kann im entladenen Zustand einfrieren.

2.2. Ladung

Traction Bull Bloc GiS und PzF Batterien konnen sowohl mit 50 Hz als auch mit HF
Ladegerdten geladen werden. Sollte ein vorhandenes Ladegerat mit Wa, WoWa, IUla,
WUla... Kennlinie eingesetzt werden, prifen Sie dieses auf die entsprechende Zulassung.
Es darf nur mit Gleichstrom geladen werden. Anschluss nur an das zugeordnete, fur die
BatteriegroRe zuldssige Ladegerat, um Uberlastungen der elektrischen Leitungen und
Kontakte, unzuldssige Gasbildung und Austritt von Elektrolyt aus den Zellen zu
vermeiden. Im Gasungsbereich dirfen die Grenzstrome gemaf DIN EN 50272-3 nicht
Uberschritten werden. Vor der Ladung sind zu tGberprufen:
- das Batteriestecker und Ladegerdtestecker zusammenpassen
- beim Einsatz des automatischen Wassernachfullsystems, die Verschlauchung, die Kup-
plungen (zur Verbindung mit einem Wassernachfullbehalter) und die Stopfen dieses
Systems.
Beim Laden muss fur einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Abdeckungen
von Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzunehmen. Die VerschluB3stopfen bleiben
auf den Zellen bzw. bleiben geschlossen. Die Batterie ist polrichtig (Plus an Plus bzw. Minus
an Minus) an das ausgeschaltete Ladegerat anzuschlieBen. Danach ist das Ladegerat ein-
zuschalten. Bei Batterien mit dem automatischen Wassernachfiillsystem und einer manuel-
len Steuerung des Nachfullens tber Tastendruck, wird gegen Ladeende durch Driicken
der entsprechende Taste ein Magnetventil angesteuert. Dadurch wird die Nachfullung mit
entmineralisiertem Wasser sicherstellt. Beim Laden steigt die Elektrolytemperatur um ca. 10
K an. Deshalb soll die Ladung erst begonnen werden, wenn die Elektrolyttemperatur unter
45°C liegt. Die Elektrolyttemperatur von Batterien soll vor der Ladung mindestens + 10°C
betragen, da sonst keine ordnungsgeméfe Ladung erreicht wird. Die Ladung gilt als abge-
schlossen, wenn die Elektrolytdichte und Batteriespannung Uber 2 Stunden konstant blei-
ben. Die Behélterdeckel sind wéhrend des Ladens und des Nachgasens soweit abzuheben
oder zu 6ffnen, dass ein entstehendes explosionsfahiges Gasgemisch durch ausreichende
Beluftung seine Zundfahigkeit verliert. Alle Installationen sind entsprechend den fur den
Einsatz vorgesehenen, gultigen landesspezifischen Vorschriften durchzufihren.

2.2.1. Normalladung
Wird bei einer,normalen” (bis 80% K5) Entladung angewendet. Eine Ladungsunterbrech-
nung darf erst nach einer Vollladung erfolgen.

2.2.2. Ausgleichsladen

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der Kapa-

zitét. Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen und nach wiederholt ungentgender

Ladung.

- Ausgleichsladungen kompensieren die Selbstentladung wahrend der Lagerzeit,

« Kompensieren eventuelle Minderladungen,

- VergleichméBigen die Elektrolytdichte nach einer Befiillung mit destilliertem Wasser,

« Beheben die Schichtung des Elektrolyten, nach unzuldssigen Teilladungen ohne
Gasungsphase

Der Ladestrom kann max. 5A/100Ah Nennkapazitat (K5/30 bis max K5/20 [A]) betragen

(Ladeende siehe Pkt. 2.2). Wenn nach einer Ausgleichsladung die Nennelektrolytdichte

nicht erreicht wird bzw. wenn die reduzierte Elektrolytdichte nicht das Ergebnis eines

Elektrolytaustritts durch Uberfiillung war, wird im Anschluss an die Ausgleichsladung eine

zusétzliche Ladung mit einem Konstantstrom von etwa K5/60 [A] Uber 72 h durchgefuhrt.

Temperatur beachten, ausreichende Liftung ist sicherzustellen!

2.2.3. Entsulfatierungsladung

Kann notwendig sein, wenn nach einer Tiefentladung ( Entnahme > 80% K5) das Ladegerét
nicht mehr die Ladung startet.Sie wird mit einem Konstantstrom von etwa K5/60 [A] Gber 2
h durchgefihrt. Danach erfogt eine Normalladung bzw. Ausgleichsladung. Die besten Er-
gebnisse werden mit dem maglichst niedrigen [( 1A bis 2A) /100 Ah] Ladestrom erzielt. Eine
Unterbrechung der Ladung ist vorzunehmen, wenn die Batterietemperatur 45°C erreicht.

2.3. Elektrolyt

Die Nenndichte des Elektrolyten bezieht sich auf 30°C und Nennelektrolytstand in vollge-
ladenem Zustand. Hohere Temperaturen verringern, tiefere Temperaturen erhéhen die
Elektrolytdichte. Der zugehorige Korrekturfaktor betragt -0,0007kg/! pro K:

T°C Korrektur pro °C
WennT°C > 30°C +0,0007
WennT°C < 30°C -0,0007

2.4. Batteriepriifungen

Nach einer Normalladung sind zu prufen:

- Die Gesamtspannung

«Wenn maglich, die Zellenspannung

- Die Dichte von mindestens von ein paar Referenzzellen, besser der Gesamtbatterie

NB : die Messung sollte wéhrend der Erhaltungsladung mit konstantem Strom 1=0,033 K5
erfolgen. Bei diesem Strom sollten die Spannungen mindestens 2,65 V/Z betragen.

3.1. Tdglich

Batterien sauber und trocken halten, um Kriechstréme und Selbstentladung zu vermeiden.
Verbinder priifen, Anschlussklemmen mit Polfett leicht einfetten und auf festen Sitz achten.

3.2. Wéchentlich

Falls erforderlich, ist gegen Ende der Ladung mit gereinigtem Wasser bis zum Nennstand
nachzufillen. Die Hohe des Elektrolytstandes soll den Schwappschutz bzw. die Scheider-
oberkante oder die Elektrolytstandsmarke ,Min” nicht unterschreiten. Beim Einsatz des
automatischen Wassernachfullsystems sollte eine Koppelung mit dem Wasser Nachfull-
behélter auch gegen Ende der Ladung erfolgen. Der Arbeitsdruck des Nachfullwassers
sollte 0,2 bis 0,6 bar betragen.

Wichtig: Bei schweren Einsatzbedingungen, z.B. hohen Umgebungstemperaturen, kann
ein kirzeres Wassernachfullintervall erforderlich sein. Bei Sdurespuren auf der Oberflache
ist die Batterie mit klarem Wasser bei niedrigem Druck zu reinigen, wahrend die Zellen-
stopfen geschlossen bleiben.

3.3. Monatlich und Vierteljdhrlich
Ladeschlusswerte aufzeichnen. Gegen Ende des Ladevorgangs sind die Spannungen aller
Blockbatterien bei eingeschaltetem Ladegerat zu messen und aufzuzeichnen.

Nach Ende der Ladung ist die Elektrolytdichte und die Elektrolyttemperatur aller Blocke
zu messen und aufzuzeichnen. Werden wesentliche Verdnderungen zu vorherigen
Messungen oder Unterschiede zwischen den Zellen bzw. Blockbatterien festgestellt, so
ist zur weiteren Prifung bzw. Instandsetzung der Kundendienst anzufordern. Wenn die
Einsatzdauer der Batterie nicht ausreicht, ist zu priifen ob der Kapazitdtsbedarf mit der
Batteriekapazitat kompatibel ist bzw. ob die Einstellungen des Ladegerdtes in Ordnung
sind.

3.4. Jidhrlich

Batterie: die Polklemmen sind bei Bedarf mit dem vorgeschrieben Drehmoment nach-
zuziehen und mit Polfett einzufetten.

Ladegerdt: reinigen von Staub, prifen der Ladeleitungen und Stecker/-Kontakte sowie
die Ladeparameter (Strom, Spannung). GemaR DIN EN 1175-1 ist nach Bedarf, aber mind-
estens einmal jahrlich, der Isolationswiderstand des Fahrzeugs und der Batterie durch
eine Elektrofachkraft zu prifen. Die Prifung des Isolationswiderstandes der Batterie ist
gemal DIN EN 1987 Teil 1 durchzufihren. Der ermittelte Isolationswiderstand der Batterie
soll gemaR DIN EN 50272-3 den Wert von 50 Q je Volt Nennspannung nicht unterschrei-
ten. Bei Batterien bis 20 V Nennspannung ist der Mindestwert 1000 Q.

4. Lagerung und Transport

Aufrecht und kippsicher lagern und transportieren, damit keine S&ure austritt. Werden
Batterien fur ldngere Zeit aufler Betrieb genommen, so sind diese vollgeladen in einem
trockenen, frostfreien Raum zu lagern. Vor Lagerung ist die Batterie immer elektrisch vom
Fahrzeug zu trennen. Die Lagerung sollte maximal 3 Monate bei 20°C und 2 Monate

bei 30°C ohne Ladung vorgenommen werden. Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer zu

bertcksichtigen. Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, kénnen folgende
Ladebehandlungen gewahlt werden:

« monatliche Ausgleichsladung nach Pkt 2.2.2

« Erhaltungsladen bei einer Ladespannung von 2,27V x Zellenzahl (Blockspannung:2)
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TRACTION BULL BLOC - OPTIONEN

Wassernachfiillsystem ,,aquamatic” (als Zubehér - optional)

Das Wassernachfullsystem wird zum automatischen Einstellen des Nennelektrolytstandes
verwendet. Die Ladegase entweichen durch die Entgasungsoffnung der Stopfen.

Das im Stopfen befindliche Ventil in Verbindung mit dem Schwimmer, steuert den
Nachfullvorgang hinsichtlich der erforderlichen Menge. Der anstehende Wasserdruck
sperrt die weitere Zufuhr und sorgt fur korrekten Abschluf. Fur eine fehlerfreie Funktion
des Wassernachfillsystems sind folgende Punkte zu beachten:

2.1. Koppelung manuell oder automatisch

Die Nachftllung soll kurz vor Beendigung der Volladung durchgefiihrt werden, da zu
dieser Zeit ein definierter Betriebszustand der Batterie erreicht ist und eine gute Durchmi-
schung des Elektrolyten erfolgt. Die Befiillung erfolgt, indem Sie die Verschlusskupplung
(7) vom Vorratsbehélter mit dem Verschlussnippel (6) von der Batterie verbinden.

2.1.1. Bei manueller Koppelung sollte die Batterie wochentlich nur einmal an das Beful-
lungssystem angeschlossen werden.

2.1.2. Bei automatischer Koppelung (durch ein vom Ladegerat gesteuertes Magnetven-
til) sorgt der Ladesteuerschalter fir den richtigen Zeitpunkt der Befiillung. Das Nachfull-
system sollte auch hier nur 1 x wochentlich angeschlossen werden.

2.1.3. Bei Mehrschicht- und Warmbetrieben kénnen kirzere Nachfullintervalle erforder-
lich sein.

2.2. Fiilldauer

Die Fulldauer ist abhdngig von der Hohe der Beanspruchung wahrend des Einsatzes und
der dabei auftretenden Batterietemperatur. In der Regel dauert der Fullvorgang etwa
mehrere Minuten und kann deutlich je nach Baureihe variieren. Danach soll bei manuel-
ler Beflllung die Wasserzuleitung zur Batterie getrennt werden.

1. Anwendung

2. Funktion

2.3. Arbeitsdruck

Die Wassernachfiillanlage ist so zu installieren, dass ein Wasserdruck von 0,2 bis 0,6 bar
(mindestens 2 m Hohenunterschied Batterieoberkante zu Befillungsbehdlter Unterkante)
ansteht. Abweichungen hiervon stéren die Funktion des Systems.

2.4. Reinheit

Das Nachfllwasser muss aufbereitet (entionisiert) sein. Der Leitwert des Wassers zum Be-
fullen von Batterien darf max. 30 S/ cm betragen. Behélter und Leitungssystem missen
vor der Inbetriebnahme der Anlage gereinigt werden.

2.5. Verschlauchung auf der Batterie

Die Verschlauchung der einzelnen Zellen innerhalb der Batterie mus der vorhandenen
elektrischen Verschaltung folgen. Dadurch wird die Gefahr verringert, dass durch Kriech-
strome, bei Vorhandensein von Knallgas eine Explosion erfolgt (EN 50272-3). Es dirfen
maximal 18 Zellen in Reihe geschaltet werden. Anderungen dirfen nicht vorgenommen
werden.

2.6. Betriebstemperatur

Mit aquamatic versehene Batterien durfen im Winter nur in Raumen mit Temperaturen
groRer 0 °C geladen/ befillt werden.

2.7. Stromungswdchter

Zur Uberwachung des Fullvorgangs wird in die Wasserzuleitung von der Batterieschluss-
kupplung ein Stromungswachter eingebaut. Bei Befullung wird durch die Stromung das
eingebaute Rad in Drehung versetzt. Nach SchlieBung aller Stopfen bleibt das Rad stehen
und zeigt somit das Ende des Nachfullvorgangs an.

1. Vorratsbehilter

2. Ablaufstutzen mit Kugelhahn
3. Zapfstelle mit Magnetventil
4. Zapfstelle mit Kugelhahn

5. Stromungswaéchter

6. Verschlussnippel
7.Verschlusskupplung

8. Ladegerit

9. Ladesteuerschalter
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TRACTION BULL BLOC - DRY BULL GEL/AGM

Verschlossene Monoblocke mit Gasrekombination
Dry Bull Baureihe : Gel /AGM Technologie

1. Nennkapazitat K5 :
2.Nennspannung :
3. Entladestrom :

4. Nenntemperatur :

siehe Typenschild
siehe Typenschild
K5 /5h

30°C

Dry Bull Bloc Batterien sind verschlossene Blei-Saure Batterien mit festgelegtem Elektro-
lyten. Im Vergleich zu den klassischen Batterien mit flissigem Elektrolyt haben diese den
Elektrolyt festgelegt: In Gel/AGM bzw. Vlies.

Anstelle eines Stopfens begrenzt ein Ventil den inneren Gasdruck. Es verhindert den

Sicherheitsanforderungen wie fur flussige Batterien, um einen Schutz gegen Strom-
schlag, gegen Explosion der Ladegase und mit gewissen Einschrankungen gegen den
korrosiven Elektrolyten sicherzustellen. Die Ventile dirfen niemals entfernt oder geoffnet
werden. Diese Batterien bendtigen keine Nachfullung von destilliertem oder demineral-

Eintritt von Sauerstoff aus der Luft und erlaubt das Austreten der Uberschissigen
Ladegase. Wéhrend des Betriebes von verschlossenen Blockbatterien gelten die gleichen

« Gebrauchsanleitung beachten und sichtbar in der Nahe der Batterie
anbringen.
« Arbeiten an Batterien nur nach Unterweisung durch Fachpersonal.

- Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille, Schutzhandschuhe und
Schutzkleidung tragen.

« Die Unfallverhitungsvorschriften sowie DIN EN 50110-1 und IEC 62485-3
beachten.

« Warnung vor Gefahren durch Batterien.

@ - Kinder von Batterien fernhalten!

- Rauchen verboten!
- Keine offene Flamme, Glut oder Funken in die Nahe derBatterie bringen,
da Explosions- und Brandgefahr.

- Explosions- und Brandgefahr, Kurzschlisse vermeiden!
« Elektrostatische Auf- bzw. Entladung / Funken sind zu vermeiden.

Dry Bull Bloc Batterien sind in geflllitem und geladenem Zustand ausgeliefert worden.

Die Batterien sind optisch auf perfekten Zustand zu Gberprufen. Prifen Sie:

1. Die Sauberkeit der Batterie. Vor Einbau ist der Batterieraum zu sdubern.

2. Obdie Polaritdt korrekt ist und ob die Endableiter und Verbinder der Batterie gut
kontaktieren. Andernfalls kann die Batterie, das Fahrzeug oder das Ladegerat zerstort
werden. Es missen speziell kodierte Stecker fur wartungsfreie Batterien eingesetzt
werden, um einen Anschluss an ein falsches Ladegerat zu vermeiden. Niemals elek-
trische Verbraucher (zB. Warnleuchten) tber einen Teilabgriff der Batterie versorgen.
Dieses kann zu Unterschieden der Blocke wahrend der Ladung, z.B. zu Kapazitat-
sunterschieden, zu einer Reduzierung der Entladezeiten, zu Zerstérungen von Einzel-
blécken und damit zum ERLOSCHEN DES GEWAHRLEISTUNGSANSPRUCHES fihren.,

Laden Sie die Batterie vor der Inbetriebnahme (siehe Pkt. 2.2).

Nur Blocke mit gleichem Ladezustand zusammenschalten (zuldssige Spannungstoleran-

zen, siehe Tabelle):

isiertem Wasser.

>
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Sicherheitshinweise

« Elektrolyt ist stark atzend.

- Im normalen Betrieb ist die Berhrung mit dem Elektrolyten ausgeschlossen.
Bei Zerstorung der Gehause ist der freiwerdende gebundene Elektrolyt
genauso dtzend wie flUssiger Elektrolyt.

- Saurespritzer im Auge oder auf der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen Danach unverziglich einen Arzt aufsuchen!

« Mit Sdure verunreinigte Kleidung mit viel Wasser auswaschen!

« Nur zugelassene Hebe- und Transporteinrichtungen verwenden, z.B.
Hebegeschirre bem. VDI 3616. Hebehaken dirfen keine Beschadigungen
an Zellen, Verbindern oder Anschlusskabeln verursachen. Niemals
Blockbatterien / Batteriezellen an den Polen anheben oder hochziehen.

« Achtung! Gefahrliche elektrische Spannung! Metallteile der Batterie
stehen immer unter Spannung, deshalb keine fremden Gegenstande oder
Werkzeuge auf der Batterie ablegen!

Zuriick zum Hersteller

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares Wirtschaftsgut
und missen dem Recyclingprozess zugefuhrt werden. Altbatterien, die
nicht dem Recyclingprozess zugefthrt werden, sind unter Beachtung aller
Vorschriften als Sondermll zu entsorgen.

Gebrauchte Batterien sind besonders Gberwachungsbedurftige Abfalle zur
Verwertung. Diese, mit dem Recyclingzeichen und der durchgestrichenen
Milltonne gekennzeichneten Batterien, dirfen nicht dem Hausmull
zugegeben werden. Die Art der Ricknahme und der Verwertung ist gemaf3
§8BattV mit dem Hersteller zu vereinbaren.

1. Inbetriebhahme

Blockspannung (V) Max. Toleranz vom Mittelwert - Ubloc

6 +0.035

12 +0.049

Die notwendigen Drehmomente furr Schrauben der Endanschliisse und Verbinder sind:

Flachpol M6 DIN konischer Pol (Starterpol)

6+1Nm 8+1Nm

Nach dem Zu

halt
halten

1 die Kontakte mit Polfett, als Korrosion-

schutz, eingefettet werden.



2. Betrieb

Fur den Betrieb ist die Norm DIN EN 50272-3 :,Sicherheitsanforderungen an Batter-

ien und Batterieanlagen Teil 3: Antriebsbatterien und Elektrofahrzeuge” relevant. Die
Nenntemperatur betrdgt +30°C. Die Lebensdauer ist von den Einsatzbedingungen
(Temperatur und Entladetiefe) abhangig. Der Betriebstemperaturbereich liegt zwischen
+15°C und +35°C. Jeder Einsatz auBerhalb dieses Temperaturbereiches bendtigt einer
Zustimmung / evtl. Anpassung durch unseren Service Techniker. Eine optimale Lebens-
dauer wird bei einer Batterietemperatur zwischen 25-30°C erreicht. Hohere Temperaturen
verklrzen die Batterielebensdauer, (siehe technischen Bericht IEC 1431), niedrigere Tem-
peraturen verringern die verfiigbare Kapazitét. Die Kapazitat der Batterien ist
temperaturabhangig und fallt extrem bei Temperaturen unter 0°C. Die Entladetiefen im
Einsatzbereich sollten niedriger oder maximal 70% K5 betragen um eine optimale
Lebensdauer zu erreichen. Die volle Kapazitat einer Batterie wird nach etwa 10 Lade/
Entladezyklen erreicht.

2.1. Entladung

Die Ventile auf der Oberflache der Batterie dirfen nicht verschlossen oder abgedeckt
werden. Offnen oder SchlieRen von elektrischen Verbindungen (z.B. Steckern) darf nur in
stromlosen Zustand erfolgen. Entladungen von mehr als 70% der Nennkapazitat sind
Tiefentladungen und sind nicht zuldssig. Sie verringern sehr stark die Lebensdauer der
Batterie. Entladenene Batterien durfen im entladenen Zustand nicht stehen bleiben und
sind wiederaufzuladen. Entladene Batterien konnen einfrieren. Die Entladung ist auf max.
70% K5 zu begrenzen.

Die Elektrolytdichte kann nicht gemessen werden. Niemals sind die Ventile zu 6ffnen
oder vom Batterieblock zu entfernen.

33(1%3-&9#&’38 nach jeder Entladung von mehr als 40% K5.
- Prifen: den Zustand der Stecker, Kabel und ob Isolationsabdeckungen montiert bzw. in
Ordnung sind.

3.2. Wochentlich

Eine optische Prifung auf mechanische Zerstérung oder Sauberkeit.

3.3. Vierteljdhrlich

Am Ende der Ladung sind zu messen und aufzuzeichnen:

« Die Spannung der Batterie

- Die Einzelblockspannungen

Werden wesentliche Verdnderungen zu vorherigen Messungen der Blocke festgestellt ist

Die Batterien sind sauber, in vollgeladenem Zustand in einem trockenen, frostfreien
Raum zu lagern. Vor der Lagerung im Fahrzeug muss die Batterie elektrisch vom Fahrzeug
getrennt werden. Die Lagerung sollte maximal 3 Monate bei 20°C bzw. 2 Monate bei
30°C ohne Ladung erfolgen. Um die Einsatzbereitschaft der Batterie sicherzustellen, kon-
nen folgende Ladebehandlungen gewéhlt werden:

- eine monatliche Ausgleichsladung nach Pkt. 2.3

« Erhaltungsladung mit 2.27 V x Zellenanzahl

Vor jeder Inbetriebnahme ist die Batterie zu laden. Die Lagerzeit ist bei der Lebensdauer
der Batterie zu berticksichtigen.

2.2. Ladung

Dry Bull Bloc Batterien sind mit strom- und spannungsgeregelten Ladegeraten zu
laden. (zB: U, IlUoU Kennlinie ). Wenn ein vorhandenes Ladegerat mit einer WUIla oder
|Ula Kennlinie eingesetzt werden soll, muss gepruft werden, ob es dafir eine Zulassung
gibt. Die Batterie nur an ein korrektes, zur Batterietype passendes Ladegerat, zuschalten.
Nach jedem Austausch von Kabeln am Ladegerdt muss unser Techniker die
Einstellungen des Ladegerétes Uber-prifen. Dry Bull Bloc Batterien sind sehr
gasungsarm, aber nicht gasungsfrei! Wenn geladen wird, muss fur einen
einwandfreien Abzug der Ladegase gesorgt werden. Abdeckungen von
Batterieeinbaurdumen sind zu 6ffnen oder abzunehmen. Die Bat-terie ist polrichtig (Plus
an Plus bzw. Minus an Minus) an das ausgeschaltete Ladegerat anzuschliefen. Danach
ist das Ladegerat einzuschalten. Beim Laden steigt die Batteri-etemperatur um etwa 10°
Can. Deshalb soll die Ladung erst begonnen werden wenn die Batterietemperatur
unterhalb von 35°C liegt. Die Batterietemperatur vor der Ladung muss mindestens +15°
C betragen (ohne spezielle Kennlinienanpassungen), da sonst keine ordnungsgemalle
Ladung erreicht wird. Eine temperaturgesteuerte Ladung mit einem Korrekturfaktor von
-0,005 Volt pro Zelle nach DIN VDE 0510-1 ist einzusetzen.

2.3. Ausgleichsladung

Ausgleichsladungen dienen zur Sicherung der Lebensdauer und zur Erhaltung der
Kapazitat. Ausgleichsladungen sind im Anschluss an eine Normalladung durchzufthren.
Sie sind erforderlich nach Tiefentladungen und nach wiederholt ungentigender Ladung.
Fir Ausgleichsladungen kénnen nur vom Batteriehersteller zugelassene Ladegerdte
eingesetzt werden.

unser Service anzufordern.
Vehie ol dierEnifiat e it deer Barttenie dec Botierékiag

- die Einstellungen des Ladegerétes in Ordnung
« die Einstellungen des Entladeanzeigers in Ordnung sind.

3.4. Jihrlich

Entstauben der Ladegerate. Prifen aller elektrische Verbindungen (Stecker, Kabel, Kontak-
te) auf festen Sitz. Bei Bedarf mit den vorgeschriebenen Drehmomenten festschrauben.
Entsprechend den Forderungen der EN 50272-3, mindestens 1 x jahrlich ist der Isolation-
swiderstand des Fahrzeugs und der Batterie durch einen Elektrofachmann zu Uberprifen.
Die Prufung des Isolationswiderstandes ist gemaB DIN EN 1987-1 durchzuftihren. Der
ermittelte Isolationswiderstand der Batterie darf den Wert von 50 Q pro Volt Nennspan-
nung (DIN EN 50272-3) nicht unterschreiten. Fir Batterien bis 20V Nennspannung ist der
Mindestwert 1000 Q.

ditst, ulfensitggeb: sind,

4. Lagerung und Transport
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TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Motive power batteries for small traction. Flooded monoblocs

PzF series : tubular plate monoblocs
GiS series : flat plate monoblocs

1. Nominal capacity C5 : See type
2.Nominal voltage : See type
3. Discharge current : C5/5h

4.Nominal SG. of electrolyte* : 1.29 kg/I

5. Rated temperature : 30°C
6. Nominal electrolyte level : up to electrolyte level mark “max”

*reached in the 10 first cycles

Safety instructions

+ Observe operating instructions and display visible near to the battery.
+ Work on batteries to be carried out by qualified personnel only.

+ While working on batteries wear protective eye-glasses, protective gloves

and clothing!
+ Observe accident prevention regulations as well as EN 50110-1 and IEC
62485-3.

« Warning of battery hazards.

+ No smoking!
+ No open flame, embers or sparks in the vincinity of the battery to avoid risk
of explosion and fire.

@ « Keep children away from batteries.

« Risk of explosion and fire, avoid short circuits.
+ Avoid electrostatic charges and discharges / sparks.

«Electrolyte is highly corrosive!
« Contact with electrolyte is impossible in normal working conditions.
« Electrolyte coming out of damaged cells or blocks is highly corrosive too.

« Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with plenty of
clean water.

« Then consult a doctor immediately!

« Clothing contaminated by acid should be washed in water.

« Use only suitable handling equipment, e.g. lifting gear in accordance with
VDI 3616.

« Prevent damage to cells, connectors or cables by lifting hooks.

« Don not lift or pull up blocks / cells on the poles.

- Caution!
« Dangerous electrical voltage!
« Metal parts of the battery are always alive, therefore do not place items or
tools on the battery!
O

Return to manufacturer

Used batteries bearing this symbol are reusable goods and must be fed into

a recycling process. Used batteries that are not returned to the recycling
% 8 process must be disposed of as hazardous waste taking into account all the

related regulations.

Used batteries are to be treated as waste requiring special supervision. Bat-

teries marked with the recycling symbol and a deleted waste container may

not be included in household waste. The type of return and recycling is to be
Pb  agreed with the manufacturer in line with §8BattV.

Any warranty claims are null and void should the instructions for use be ignored, non-original spare parts be used for repairs, unauthorised tampering with the battery occur, or addi-

tives be introduced into the electrolyte (alleged improvement agents).

The battery should be inspected to ensure it is in perfect physical condition. Check

1. the battery cleanliness. Before installing the battery compartment has to be cleaned.

2.the battery end cables have a good contact to terminals and the polarity is correct.
Otherwise battery, vehicle or charger could be destroyed.

3.the electrolyte level and the presence of the plugs.

4.In the case of water refilling system option, verify the presence of the specific plugs
and of the piping system.

The electrolyte level must always be above the top of the separators. Top up with demin-

eralised water to the nominal level. Charge the battery (see 2.2.2) before commissioning.

Only blocs with the same state of discharge (the same voltage, tolerance as shown in the

following table) should be connected together.

DIN EN 50272-3 “Traction batteries for industrial trucks"is the standard which applies.
The nominal operating battery temperature is 30°C. Higher temperatures shorten the
life of the battery, lower temperatures reduce the available capacity. 55°C is the upper
temperature limit and batteries should not be used above this operating temperature.
The capacity of the battery changes with temperature and falls considerably under 0 °C.
The optimum lifetime of the battery depends on the operating conditions (moderate
temperature and discharges equal to or lower than 80% of the nominal capacity C5). The
battery obtains its full capacity after about 10 charging and discharging cycles.

10

1. Commissionning

Max. tolerance from
average value - Ubloc

Bloc voltage (V)

6,8 +0.035
12 +0.049

After connecting, the terminals must be covered with grease as protection
against external corrosion. The specified torque loading for the bolts/screws of the
end cables and connectors are : DIN conic post 8 £ 1 Nm

2. Operation

2.1. Discharge

Vent plugs on the battery must not be sealed or covered. Electrical connections (e.g.
plugs) must only be made or broken in the open circuit condition. To achieve the opti-
mum life for the battery, operating discharges of more than 80%, of the rated capacity
should be avoided (deep discharge). A minimum S.G. of the electrolyte of 1.13 kg/I

is to be checked at the end of the discharge. Discharged batteries must nbe recharged
immediately and must not be left in a discharged condition.: This also applies to partially
discharged batteries. Discharged batteries can freeze.



2.2. Charge

Traction Bull Bloc GiS and PzF batteries can be recharged with 50 Hz or HF charger. If you
wish to use an existing charger with Wa, WoWa,, IUla, WUla....profile, you should check
that the profile is approved by our Technical Department. Only direct current must be
used for charging. Only connect the battery to the correctly assigned charger, suitable for
the battery size in order to avoid overloading of the electric cables and contacts, electro-
lyte overflow and unacceptable gassing of the cells. When gassing the current limits must
not be exceeded according to DIN EN 50272-3. Before starting the charge, make sure of:

- the presence of the plugs.

« In the case of water refilling system, check the good condition of the filling up circuit
and specific plugs, the water tube connection for the filling device (fast connection
between the battery and the system with water supply).

When charging, proper provision must be made for venting of the charging gases. Bat-

tery container lids and the covers of battery compartments must be opened or removed.

Keep vent plugs closed. With the charger switched off, connect the battery ensuring that

the polarity is correct (positive to positive, negative to negative). Now switch on the char-

ger. In the case of automatic filling up, with manual command, press the push —button of
the electrovalve box to release the supply of demineralized water, at the end of charge.

When charging the temperature of the battery rises by about 10°C, so charging should

only begin if the electrolyte temperature is below 45°C. The electrolyte temperature of

the battery should be at least +10 °C before charging, otherwise a full charge will not be
achieved without specific settings of the charger. The charge is considered as achieved
when the electrolyte S.G. and the battery voltage remain constant for 2 hours. During the
recharge, the cells emit hydrogen and oxygen gas. It is necessary to ensure ventilation

in the room, especially during the recharge. All installations must comply with the current

regulations in force in the country of operation.

2.2.1 Normal charge
Itis applied further to a « normal » discharge of the battery (up to 80% of C5), it is not
interrupted until the end of charge indication by the charger display.

2.2.2. Equalising charge

Equalising charges are used for insuring the service life and to maintain the capacity. They

are necessary after deep discharges and after repeated uncomplete charges. They allow

homogenisation of the specific gravity of the electrolyte:

- to compensate the self discharge due to the storage period

« to compensate the eventual lack of charge with normal charges.

- to quickly homogenise the electrolyte, following the addition of distilled or deminera-
lised water.

3.1. Daily maintenance

« keep the battery, clean and dry in order to avoid self-discharging and current leakage.

« check : the condition of the plugs, cables and that all insulation covers are in place and
in good condition.

3.2. Weekly maintenance

If necessary, adjust the electrolyte level of each cell, only use demineralized or distilled

water. The level must never be lower than the minimum level, in other words, always

above the plates. It is carried out:

- at the end of charge and without over exceeding the maximum level if the battery has
standard filling plugs.

« by connection to the water circuit if the battery is equipped with automatic filling up.
The pressure must be between 0.2 and 0.6 bar.

VERY IMPORTANT

In difficult conditions, high room temperature for example, the electrolyte level must be

checked as often as necessary. If there are traces of electrolyte-overflowing, in general,

lead sulphate trails, wash the battery with clean water at low pressure, with the cells

vent plugs in place and closed.

Batteries must always be stored and transported securely in the vertical position in order
to avoid any electrolyte leakage. Store the battery in a fully charged condition in a dry,
clean and frost free area. Always disconnect the battery from the electric vehicle before
storage. For easy recharge of the batteries, it is advised not to store without recharge for
more than 3 months at 20°C and 2 months at 30°C. The storage time is to be considered

- to compensate stratification, following partial charges without mixing of the electrolyte
(not recommended).
Itis carried out using a constant current with a low value near C5/30 (C5/20 max) and
after a normal charge of the battery (end of charge, see 2.2). The recommended duration
is 8 hours. The equalising charge may be interrupted if the specific gravities are homoge-
nised. When the nominal electrolyte specific gravity is not obtained after an equalising
charge, and when this low specific gravity is not the consequence of electrolyte over-
flowing, a recharge in completion with the equalising charge can be carried out. It must
be done with constant current, near C5/60 A, and after a complete charge for 72 hours.
Watch the temperature and a sufficient ventilation!

2.2.3. Desulphation charge

Should be carried out after a very deep discharge of the battery (> 80% C5) when the
charger does not start the recharge due to an over discharge of the battery. It must
carried out with constant current, near C5 /60, for 2 hours minimum. It is followed by

a normal charge and equalising charge (desulphation if necessary). The best result is
obtained with the lowest value of current. In any case, stop the charge if the electrolyte
temperature reaches 45°C.

2.3. Electrolyte

The electrolyte nominal S.G. is 1.29 kg/l at 30°C when in fully charged condition. Accord-
ing to temperature, S.G. correction, in respect to 30°C, will be applied :.

T°C Correction per °C
If T°C>30°C +0,0007
If T°C<30°C - 0,0007

2.4. Battery Check

After a normal charge, measure :

« the total voltage

- the voltage per cell

- the electrolyte specific gravity on several cells or on the whole battery.

NB : measure at the constant intensity of 1=0.033 C5 or if the charger can do it, at "equalis-
ing charge”. The voltages for a new battery will be greater than or equal to 2.65 Volts per
cell under 1=0,033C5.

3. Maintenance

3.3. Monthly and quarterly maintenance

Carry out an end-of-charge control : measure and record the voltages of all blocs with
the charger switched on. Measure and record the electrolyte density and electrolyte
temperature of all blocs. If significant variations to the earlier measurements or big varia-
tions between the blocs or cells are noticed, please contact our Service. If the battery
autonomy is not sufficient, check that the work required is compatible with the battery
capacity, the battery condition (end of charge), and the settings of the charger.

3.4. Annual maintenance

Battery: for bolt on connectors, check the torque settings of the terminal bolts/screws,
the terminals must be covered with grease as protection against external corrosion.
Charger: internal dust removal, check all connections (plugs, cables and contacts) and
charging parameters. According to DIN EN 1175-1 when necessary, but at least once a
year, the insulation resistance of the truck and of the battery must be checked by an elec-
trical specialist. The test on the insulation resistance of the battery must be conducted

in accordance with DIN EN 1987-1. The average insulation resistance of the battery must
not be lower than 50 Q per Volt nominal voltage (DIN EN 50272-3) For batteries up to 20
V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Storage and Transportation

within the battery life expectancy. To ensure the battery is always ready for use a choice
of charging methods can be made :

« monthly equalising charge according to 2.2.2.

- float charge with 2.27 V x number of cells.

1




TRACTION BULL BLOC - OPTIONS

Aquamatic water refilling system (optional accessory)

The charging gasses escape through the vent on each cell.

A valve and a float together control the topping up process and maintain the correct
water level in each dell. The valve allows the flow of water into each cell and the float
closes the valve when the correct water level has been reached. For fault-free operation
of the water refilling system, please note the instructions below:

2.1. Manual or automatic connection

The battery should be topped up shortly before completion of a full charge, as at this
point the battery has reached a defined operational state resulting in satisfactory electro-
lyte mixing. Filling takes place when the connector (7) from the tank is connected to the
coupling (6) on the battery.

2.1.1.If manual connection is used the battery should only be connected to the filling
system once a week

2.1.2. If automatic coupling is used (with a magnetic valve controlled by the charging
apparatus) the charger main switch selects the correct moment for filling. Note: In this
case we recommend a water refilling at least once a week to ensure the right level of the
electrolyte.

2.1.3. In multiple shift and warm ambient temperature operations, it may be necessary
to have shorter topping up intervals.

2.2.Filling time

Filling time depends on the utilisation rate and the corresponding battery temperature.
Generally speaking, the top up process takes a few minutes and can vary according to
the battery range; after this, if manual filling is being used, the water supply to the battery
should be turned off.

1. Application

The water refilling system is used to automatically maintain the nominal electrolyte levels.

2.3. Working pressure

The water refilling system should be installed in such a way that a water pressure of 0.2
to 0.6 bar is obtained (with at least 2 m height difference between the upper edge of the
battery and the lower edge of the tank). Any deviation from this means that the system
will not function properly.

2.4. Purity

The topping up water must be purified. The water used to refill the batteries must have
a conductance of not more than 30 uS/ cm. The tank and pipes must be cleaned before
operating the system.

2.5. Pipe system on the battery

The pipe system to the individual battery cells must follow the battery’s electrical circuit.
This reduces the risk of current leakage in the presence of electrolytic gas causing an
explosion (EN 50272-3). A maximum of 18 cells may be connected in a series. The system
should not be modified in any way.

2.6. Working temperature
In winter, batteries fitted with Aquamatic should only be charged or refilled in a room
temperature above 0 °C.

2.7. Flow control

A flow indicator built into the water supply pipe to the battery monitors the filling
process. During filling the water flow causes the built-in disc in the flow indicator to
turn. When all the plugs are closed the disc stops, indicating that the filling process is
complete.

tank

outflow connector with ball valve
plug with magnetic valve

plug with ball valve

flow control

coupling

connector

battery charger

charger main switch
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TRACTION BULL BLOC - DRYBULL GEL

Motive power batteries for small traction Sealed gas

recombination monoblocs
Dry Bull series: Gel /AGM technology

1. Nominal capacity C5: see type
2.Nominal voltage : see type
3. Discharge current : C5/5h
4. Rated temperature : 30°C

Dry Bull Bloc batteries are valve-regulated lead-acid batteries. Unlike conventional batter-

ies with liquid electrolyte these batteries have immobilised electrolyte (gelled sulphuric
acid : Dry Bull Bloc - in Gel /AGM and fleece) Instead of a vent plug, a valve is used to
regulate the internal gas pressure, preventing the ingress of oxygen from the air and
allowing the escape of excess charging gasses. When operating valve-regulated lead-
acid batteries the same safety

« Observe operating instructions and display visible near to the battery.
« Work on batteries to be carried out by qualified personnel only.

« While working on batteries wear protective eye-glasses, protective gloves
and clothing!

+ Observe accident prevention regulations as well as EN 50110-1 and IEC
62485-3.

« Warning of battery hazards.

« Keep children away from batteries.

+ No smoking!

o
0
o
®
®

of explosion and fire.

« Risk of explosion and fire, avoid short circuits.
« Avoid electrostatic charges and discharges / sparks.

+ No open flame, embers or sparks in the vincinity of the battery to avoid risk

requirements as for vented batteries apply, to protect against hazards from electric cur-
rent, from explosion of electrolytic gas and - with some limitations - from the corrosive

electrolyte.

Battery valves should never be removed. These batteries do not require top-

ping — up with distilled or demineralized water

A
A

&

B
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«Electrolyte is highly corrosive!

« Contact with electrolyte is impossible in normal working conditions.

« Electrolyte coming out of damaged cells or blocks is highly corrosive too.

« Acid splashes in the eyes or on the skin must be washed with plenty of
clean water.

« Then consult a doctor immediately!

« Clothing contaminated by acid should be washed in water.

« Use only suitable handling equipment, e.. lifting gear in accordance with
VDI 3616.

« Prevent damage to cells, connectors or cables by lifting hooks.

« Don not lift or pull up blocks / cells on the poles.

« Caution!

« Dangerous electrical voltage!

« Metal parts of the battery are always alive, therefore do not place items or
tools on the battery!

Return to manufacturer

Used batteries bearing this symbol are reusable goods and must be fed into
a recycling process. Used batteries that are not returned to the recycling
process must be disposed of as hazardous waste taking into account all the
related regulations.

Used batteries are to be treated as waste requiring special supervision. Bat-
teries marked with the recycling symbol and a deleted waste container may
not be included in household waste. The type of return and recycling is to be
agreed with the manufacturer in line with §8BattV.

Any warranty claims are null and void should the instructions for use be ignored, non-original spare parts be used for repairs, unauthorised tampering with the battery occur, or addi-

tives be introduced into the electrolyte (alleged improvement agents).

1. Commissionning

The Dry Bull Bloc monoblocs are supplied in a charged condition. The battery should be

inspected to ensure it is in perfect physical condition. Check

1. the battery cleanliness. Before installing, the battery compartment has to be cleaned.

2. the battery end cables have a good contact to terminals and the polarity is correct.
Otherwise battery, vehicle or charger could be destroyed. Use special coding systems
for maintenance free batteries for the charging plug- and- socket devices to prevent
accidental connection to the wrong type of charger. Never directly connect an
electrical appliance (for example : warning beacon) to a part of the battery. This could
lead to an imbalance of the cells during the recharge, i.e. a loss of capacity, the risk of
insufficient discharge time, damage to the cells and this may EFFECT THE WARRANTY
OF THE BATTERY.

Charge the battery (see 2.2) before commissioning. Only blocs with the same state of

discharge (the same voltage, tolerance like the following table) should be connected

together.

Bloc voltage (V)

Max. tolerance from average

value - Ubloc
6 +0.035
12 +0.049

After connecting, the terminals must be covered with grease as protection

against external corrosion. The specified torque loading for the bolts/screws of the

end cables and connectors are:

Flat pole M6

DIN conic post

6+1Nm

8+ 1Nm




2. Operation

DIN EN 50272-3 “Traction batteries for industrial trucks”is the standard which applies. The
nominal operating temperature is 30°C. The optimum lifetime of the battery depends on
the operating conditions (temperature and depth of discharge) The temperature range
of use for the battery is between +15°C and +35 °C. Any use outside of this range must
be approved by a Service Technician. Optimal battery life is obtained with the battery at a
temperature of 25-30°C Higher temperatures shorten the life of the battery (according to
IEC 1431 technical report), lower temperatures reduce the available capacity. 45°C is the
upper temperature limit and batteries should not be operated above this temperature.
The capacity of the battery changes with temperature and falls considerably under 0 °C.
The optimum lifetime of the battery depends on the operating conditions (moderate
temperature and discharges equal to or lower than 80% of the nominal capacity C5). The
battery obtains its full capacity after about 10 charging and discharging cycles.

2.1. Discharging

The valves on the top of the battery must not be sealed or covered. Electrical connec-
tions (e.g. plugs) must only be made or broken in the open circuit condition. Discharges
over 80% of the rated capacity are deep discharges and are not acceptable. They reduce
considerably the life expectancy of the battery Discharged batteries must be recharged
immediately and must not be left in a discharged condition. This also applies to partially
discharged batteries. Discharged batteries can freeze. Limit the discharge to 80% DOD.

3. Maintenance

The electrolyte is immobilised. The density of the electrolyte can not be measured. Never
remove the safety valves from the monobloc. In case of accidental damage to the valve,
contact our After Sales Service for replacement.

3.1. Daily

« Recharge the battery after every discharge of more than 40% C5.
« check: the condition of the plugs, cables and that all insulation covers are in place and
in good condition.

3.2. Weekly

Visual inspection after recharging for signs of dirt and mechanical damage.

3.3. Quarterly

At the end of the charge, carry out end of charge voltage readings, measure and record :
- the voltage of the battery
- the voltages of each cell

Store the battery in a fully charged condition in a dry, clean and frost free area. Always
disconnect the battery from the electric vehicle before storage. For easy recharge of
the batteries, it is advised not to store without recharge for more than 3 months at 20°C
and 2 months at 30°C. To ensure the battery is always ready for use a choice of charging
methods can be made :

- monthly equalising charge according to 2.3.

- float charge with 2.27 V x number of cells

Always recharge before putting the battery into service. The storage time should be
taken into account when considering the life of the battery.

2.2. Charging

Dry Bull Bloc batteries can be recharged with 50 Hz or HF chargers. If you wish to use an
existing charger with WUla or IUla profile, you should check that the profile is approved
by our Technical Department. Only connect the battery to the correctly assigned charger,
which is suitable for the battery type. After any changing of cables on the charger, our
Technician must visit the site to check the charger setting. Dry Bull Bloc batteries have
a low gas emission.

When charging, correct provision must be made for venting of the charging gases. Bat-
tery container lids and the coversof battery compartments must be opened or removed.
With the charger switched off connect up the battery, ensuring that the polarity is
correct. (Positive to positive, negative to negative). Now switch on the charger. When
charging the temperature of the battery rises by about 10°C, so charging should only
begin if the battery temperature is below 35°C. The electrolyte temperature of the battery
should be at least +15 °C before charging, otherwise a full charge will not be achieved
without specific settings of the charger. Use the correction factor according to DIN VDE
0510-1 (draft) with —0.005 Vpc per °C.

2.3. Equalising Charge

Equalising charges are used to safeguard the life of the battery and to maintain its capac-
ity. Equalising charges are carried out following normal charging. They are necessary after
deep discharges and repeated incomplete recharges. For the equalising charges, only the
chargers prescribed by the battery manufacturer can be used.

If significant changes from earlier measurements or differences between the monoblocs
are found, please contact our Service. If the discharge time of the battery is not sufficient,
check:

- that the required work is compatible with the battery capacity

« the settings of the charger

- the settings of the discharge limiter.

3.4. Annually

Internal dust removal from the charger. Electrical connections: test all connections (sock-
ets, cables, and contacts). Monoblocs having terminals with insert : Check the torque
loading of the bolts/screws.: According to DIN EN 1175-1 when necessary, but at least
once a year, the insulation resistance of the truck and of the battery must be checked

by an electrical specialist. The test on the insulation resistance of the battery must be
conducted in accordance with DIN EN 1987-1. The average insulation resistance of the
battery must not be lower than 50 Q per Volt nominal voltage (DIN EN 50272-3) For bat-
teries up to 20 V nominal voltage the minimum value is 1000 Q.

4. Storage and Transportation




TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Batteries de traction pour traction légére. Monoblocs plomb ouvert
Série PzF: monoblocs a plaques tubulaires
Séries GiS: monoblocs a plaques planes

Caractéristiques nominales

1. Capacité nominale C5: Voir type

2. Tension nominale : VOir type

3. Courant de décharge : C5/5h

4. Densité nominale de Iélectrolyte* : 1,29 kg/I

5.Température nominale : 30°C

6. Niveau nominal délectrolyte : jusqu'au repére « maxi » de niveau

*est atteinte pendant les 10 premiers cycles

Instructions de sécurité

- Suivre la notice d'utilisation et l'afficher en évidence a proximité de la « L'électrolyte est trés corrosif.
batterie. é « Dans le cadre du fonctionnement normal, le contact avec I'électrolyte est

« Les travaux sur les batteries doivent étre réalisés selon les instructions du exclu. En cas de destruction du boitier, I'électrolyte gel libéré est tout aussi

personnel spécialisé. corrosif que de I'électrolyte liquide.
@ « Rincer a I'eau claire les projections d'acide dans les yeux ou sur la peau.

Ensuite, consulter immédiatement un médecin !
« Porter des lunettes, des gants et des vétements de protection pour « Rincer a grande eau les vétements souillés a I'acide !
travailler sur les batteries.
« Respecter les régles de prévention contre les accidents ainsi que les

ﬂ normes DIN EN 50110-1 et [EC 62485-3.

- Utiliser exclusivement des dispositifs de levage et de transport autorisés, p.
ex. cadres de levage marqués VDI 3616. Les crochets de levage ne doivent
causer aucun dommage aux cellules, aux raccordements ou aux cables. Ne
jamais soulever ou tirer les blocs / cellules de batterie par les poles.

@ - Tenir les enfants a distance des batteries !

batterie restent toujours sous tension, il ne faut donc poser aucun objet
étranger ou outil contre la batterie !

Retour au fabricant

Les anciennes batteries comportant ce sigle sont des objets réutilisables

et doivent suivre le processus de recyclage. Les anciennes batteries qui ne
% <9 suivent pas le processus de recyclage doivent étre éliminées avec les déchets

« Avertissement contre les dangers présentés par les batteries. c - Attention | Tension électrique dangereuse ! Les pieces métalliques de la

% « Interdiction de fumer ! spéciaux en respectant toutes les directives.
% + Ne pas approcher de flamme, de source de chaleur ou d*étincelle de la
batterie, car il existe un risque d'explosion et d'incendie. Les batteries usagées sont des déchets nécessitant un suivi particulier. Les
batteries marquées du sigle de recyclage et de la poubelle barrée ne peuvent
pas étre déposées avec les déchets ménagers. Lorganisation de la collecte et
« Risque d'explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits ! de la valorisation doit étre convenue avec le fabricant conformément a l'art.
- Il faut éviter la charge ou la décharge / les étincelles électrostatiques. Pb 8 de I'ordonnance relative aux batteries (BattV).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des piéces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d'additifs dans électrolyte
(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

1. Mise en service

La batterie doit étre inspectée pour s'assurer de son parfait état physique. Vérifier : nectés ensemble.

1. la propreté de la batterie. Avant I'installation, le compartiment batterie doit étre nettoyé.

2. les cablots doivent étre bien connectés aux bornes, vérifier que la polarité est correcte.
Sinon, la batterie, I'engin ou le chargeur pourraient étre endommagés.

3. le niveau d‘électrolyte et la présence des bouchons 6,8 +0.035

4. dans le cas de loption systeme de remplissage d'eau, vérifier la présence des bouchons

Tension monobloc (V) Maxi. tolérance a la valeur
moyenne - Ubloc

spécifiques et du systéme de tuyauterie Le niveau d'électrolyte doit toujours se situer 12 +0.049

au dessus du haut des séparateurs. Remplir avec de I'eau déminéralisée jusqu’au niveau

nominal. Aprés connexion, les bornes terminales doivent étre enduites de graisse comme
Effectuer une charge (voir 2.2.) avant la mise en service. Seuls les monoblocs de méme protection contre la corrosion externe. Le couple de serrage spécifique pour les vis/
état de décharge (méme tension, tolérance selon le tableau suivant) peuvent étre con- écrous des cablots et connecteurs est : DIN borne conique 8 £ 1 Nm

.

2. Fonctionnement
DIN EN 50272-3 “Batteries de traction pour engins industriels” est la norme qui sapplique. varie avec la température et chute considérablement en-dessous de 0°C. La durée de vie
La température nominale de fonctionnement est 30°C. Des températures plus élevées optimale de la batterie dépend des conditions d'exploitation (température modérée et
réduisent la durée de vie de la batterie, des températures plus faibles diminuent la ca- décharges égales ou inférieures a 80% de la capacité nominale C5). La batterie obtient sa

pacité disponible. 55°C est la température limite supérieure et les batteries ne doivent pas  pleine capacité apres environ 10 cycles de charge et décharge.
étre utilisées au-dela de cette température de fonctionnement. La capacité de la batterie
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2.1. Decharge

Les bouchons sur la batterie ne doivent étre ni scellés ni recouverts. Les branchements

et débranchements ne doivent se faire quen condiition de circuit ouvert. Pour obtenir la
durée de vie optimale de la batterie, les décharges supérieures a 80% de la capacité nom-
inalen doivent étre évitées (décharge profonde). Une densité minimale de I'électrolyte de
1,13 kg/I doit étre mesurée a la fin de la décharge. Les batteries déchargées doivent étre
rechargées immédiatement et ne doivent pas rester décharges Ceci s'applique égale-
ment aux batteries partiellement déchargées. Les batteries déchargées peuvent geler.

2.2. Charge

Traction Bull Bloc GiS, PzF peuvent étre rechargées avec les chargeurs 50 Hz ou HF.Si vous
désirez utiliser un chargeur existant avec profil Wa, WoWa,, IUla, WUla..., il est nécessaire
de vérifier que le profil est homologué par notre Service Technique. Seul le courant
continu doit étre utilisé pour la charge. Connecter simplement la batterie au chargeur
correctement sélectionné, adéquat pour la taille de la batterie afin d'éviter une surcharge
des cables électriques et contacts, un débordement délectrolyte et un dégagement
gazeux des éléments inacceptable. Lors du dégagement gazeux les limites de courant
ne doivent pas étre dépassées, respecter la DIN EN 50272-3. Avant de débuter la charge,
sassurer:

« de la présence des bouchons.

« Dans le cas de systéme de remplissage d'eau, vérifier le bon état du circuit de remplis-
sage et des bouchons spécifiques, le branchement du tuyau d'eau pour le systéme de
remplissage (raccord rapide entre la batterie et le systéme avec alimentation d'eau).

Cependant, lors de la charge, prévoir une ventilation suffisante pour évacuer les gaz

produits a cette occasion. Les couvercles de coffres de batteries doivent étre ouverts ou

retirés. Les bouchons doivent demeurer fermés. Chargeur arrété, connecter la batterie

en s'assurant que la polarité est correcte (positive sur positive, négative sur négative).

Puis reconnecter le chargeur. Dans la cas du remplissage automatique, avec commande

manuelle, presser le bouton de Iélectrovanne pour libérer I'alimentation en eau démi-

néralisée, a la fin de la charge. Lors de la charge, la température de la batterie augmente
d'environ 10°C; la charge ne doit donc débuter que si la température de la batterie se
situe en dessous d 45°C. La température délectrolyte de la batterie doit étre au minimum
+10 °C avant la charge, sinon la charge ne pourra étre effectuée sans réglages spécifiques
du chargeur. La charge est considérée comme terminée quand la densité délectrolyte et
la tension de la batterie demeurent constants pendant 2 heures. Pendant la recharge, les
éléments produisent de I'hydrogene et de l'oxygene. Il est necessaire d'assurer la ventila-
tion de la salle, surtout pendant la recharge. Toutes les installations doivent répondre aux
normes en vigueur dans le pays d'exploitation.

2.2.1. Charge normale
Elle s'applique apres une décharge ‘normale” de la batterie (jusque 80% de C5), Elle dure
jusqu'a l'indication de fin de charge sur I'afficheur du chargeur.

2.2.2.Charge d’égalisation

Les charges d'egalisation servent a garantir la durée de vie et a maintenir la capacité. Elles

sont nécessaires apres des décharges profondes ou des recharges incomplétes répétées.

Elles permettent 'homogénéisation de la densité de I€électrolyte :

« pour compenser I'autodécharge résultant du temps de stockage

- pour compenser le manque éventuel de charge avec des charges normales.

« pour homogénéiser rapidement I'électrolyte, suite a I'addition d'eau déminéralisée ou
distillée.

« pour compenser la stratification, suite a des charges partielles sans brassage de
I'électrolyte (non recommandé).

Elle est faite avec un courant constant a faible valeur proche de 5A/100 Ah Capacité

nominale C5 (C5/30 A max C5/20 A) et apres une charge normale de la batterie. La durée

recommandée est de 8 heures. La charge dégalisation peut étre interrompue si les

densités sont homogenes. Une charge complémentaire a la charge d'égalisation doit étre

effectuée quand la densité nominale de I'¢lectrolyte n'est pas atteinte apres une charge

d'égalisation.et quand cette densité basse n'est pas la conséquence d'un débordement

délectrolyte. Elle doit étre menée a courant constant proche de C5/60 en A, et aprés une

charge complete durant 72 heures.

2.2.3. Charge de désulfatation:

Doit étre effectuée aprés une décharge tres profonde de la batterie (> 80% C5) quand le
chargeur ne débute pas la recharge en raison d'une surdécharge de la batterie. Elle doit
étre menée a courant constant proche de C5/60, pendant 2 heures minimum. Elle est
suivie d'une charge normale et d'une charge dégalisation (désulfatation si nécessaire). Le
meilleur résultat est obtenu avec la valeur de courant la plus basse. En tout cas, arréter la
charge sila température d'électrolyte atteint 45°C.

2.3. Electrolyte

La densité nominale délectrolyte est 1,29 kg/I a 30°C en état de charge compléte.
En fonction de la température, appliquer la correction de densité, avec 30°C comme
référence, comme suit:

T°C Correction par °C
Si T°C>30°C +0,0007
Si T°C<30°C -0,0007

2.4. Controle de la batterie

Apres une charge normale, mesurer :

- la tension totale

«la tension par élément

- la densité d'électrolyte sur plusieurs éléments ou sur toute la batterie.

NB: mesurer a intensité constante de 1=0,033 C5 ou si le chargeur ne peut le faire, lors de
la charge d'égalisation. Les tensions pour une batterie neuve sont supérieures ou égales a
2,65 Volts par élément sous | = 0,033 C5.

3. Maintenance

3.1. Maintenance quotidienne

- Garder la batterie propre et séche afin déviter toute autodécharge et courant de fuite.

« Vérifier 'état des bouchons, cables et que les capots de protection sont en place et en
bon état.

3.2. Maintenance hebdomadaire

Si nécessaire, ajuster le niveau délectrolyte de chaque élément, en utilisant uniquement
de I'eau déminéralisée ou distillée. Le niveau ne doit jamais étre inférieur au niveau
minimum, en d'autres termes, toujours au dessus des plaques. Il est effectué: A la fin de la
charge et sans dépasser le niveau maximum si la batterie a des bouchons de remplissage
standard. En connectant le circuit de remise en eau si la batterie est équipée d'un rem-
plissage automatique. La pression doit se situer entre 0,2 et 0.6 bar. TRES IMPORTANT
Dans des conditions difficiles, température ambiante élevée par exemple, le niveau
délectrolyte doit étre vérifié aussi souvent que nécessaire. S'il y a des traces de déborde-
ment délectrolyte, en général, des coulées de sulfate de plomb, laver la batterie a l'eau
claire a faible pression, avec les bouchons en place et fermés.

3.3. Maintenance mensuelle ou trimestrielle

Effectuer un contréle de fin de charge : mesurer et enregistrer les tensions de tous les
monoblocs, chargeur connecté. Mesurer et enregistrer la densité délectrolyte de tous les
blocs. Si des variations significatives par rapport aux mesures précédentes ou des écarts
trés sensibles entre les blocs ou éléments sont constatés, contacter notre service aprés-
vente. Si l'autonomie de la batterie est insuffisante, contréler que le travail requis est
compatible avec la capacité de la batterie, son état (densité fin de charge) et les réglages
chargeur.

3.4. Maintenance annuelle

Batterie: pour les connexions vissées, vérifier le couple de serrage, les bornes terminales
doivent étre enduites de graisse comme protection contre la corrosion externe. Char-
geur: dépoussiérer l'intérieur du chargeur, vérifier toutes les con-nexions (prises, cables,
contacts) et les parametres de charge. Selon la DIN EN 1175-1 quand nécessaire, mais au
minimum une fois par an, la résistance d'isolement du chariot et de la batterie doit étre
controlée par un spécialiste. Le test de résistance a l'isolement de la batterie doit étre
effectué selon la DIN EN 1987-1. La résistance moyenne d'isolement de la batterie ne doit
pas étre inférieure a 50 Q par Volt de tension nominale (DIN EN 50272-3) Pour les batter-
ies, de plus de 20V de tension nominale la valeur minimale est 1000 Q.

4. Stockage et transport

Les batteries doivent toujours étre stockées et transportées en toute sécurité en position
vertical pour éviter toute fuite d'électrolyte. Stocker la batterie chargée dans un endroit
sec, propre, hors gel. Toujours débrancher la batterie de I'engin avant stockage. Pour une
recharge aisée des batteries, il est conseillé de ne pas stocker sans recharge plus de

3 mois a 20°C et 2 mois a 30°C. Le temps de stockage est a prendre en compte dans

l'espérance de vie de la batterie. Pour s'assurer que la batterie est toujours préte a l'emploi
un choix de méthodes de charge peut étre fait:

« Charge dégalisation mensuelle selon 2.2.2.

« Charge de floating a 2,27 V x nombre déléments.

17



TRACTION BULL BLOC - OPTIONS

Systeme de remplissage d’'eau “aquamatic” (accessoire — en option)

Le systeme de remplissage d'eau est utilisé pour régler automatiquement le niveau nomi-
nal de I'électrolyte. Les gaz de charge séchappent par le bouchon sur chaque élément.

Un obturateur lié au flotteur du bouchon permet la maitrise de la quantité d'eau
nécessaire au remplissage. La pression hydraulique bloque I'arrivée d'eau au moment op-
portune Pour que le systeme de remplissage d'eau fonctionne parfaitement, il convient
de respecter les points suivants:

2.1. Couplage manuel ou automatique
Le remplissage doit étre réalisé en fin de charge, a ce moment 13, le brassage de
I'électrolyte est optimal. Le remplissage seffectue par raccordement des raccords 6 et 7.

2.1.1. En cas de commande manuelle, la batterie doit étre raccordée une fois par
semaine au systéme de remplissage.

2.1.2. En cas de commande automatique (électrovanne pilotée par le chargeur), la
commande déclenche le remplissage au moment opportun. Note : Dans ce cas, nous
recommandons un remplissage au moins une fois par semaine pour s'assurer du niveau
correct de |€lectrolye .

2.1.3. En cas de fonctionnement en plusieurs équipes ou avec des températures élevées,
des fréguences de remplissage plus rapprochées peuvent s'avérer nécessaires.

2.2. Temps de remplissage

Le temps de remplissage dépend de I'engagement et de la température de la batterie au
cours du fonctionnement. En regle générale, le processus de remplissage dure quelques
minutes et peut varier selon la technologie. Ensuite |"alimentation de la batterie en eau
doit étre débranchée, s'il s'agit d'un remplissage manuel.

1. Utilisation
2. Fonctionnement

2.3. Pression de travail

Le systeme de remplissage d'eau doit étre installé de facon a obtenir une pression de
l'eau située entre 0,2 et 0,6 bar (une différence de hauteur d'au moins 2 m entre le bord
supérieur de la batterie et le bord inférieur de la cuve de remplissage). Si cette régle nest
pas respectée, le systeme ne fonctionnera pas correctement.

2.4. Pureté de I'eau

L'eau de remplissage doit étre traitée (déionisée). La conductance de I'eau destinée a
remplir les batteries ne doit pas dépasser 30 uS/ cm maximum. La cuve et le systéme de
tuyaux doivent étre nettoyés avant la mise en service du systeme.

2.5. Passage des tuyaux sur la batterie

Le passage des tuyaux entre éléments au sein de la batterie doit étre effectué en série ou
série parallele et suivre le cablage électrique existant. On réduit ainsi le risque d'explosion
par des courants de fuite en cas de présence de gaz explosives (EN 50272-3). Ne jamais
connecter en série plus de 18 éléments. Aucune modification ne devra étre réalisée.

2.6. Temperature de fonctionnement
En hiver, les batteries équipées du systeme aquamatic doivent étre impérativement
chargées / remplies dans des salles dont la température est supérieure a 0 °C.

2.7. Indicateur de flux

Lors du remplissage, la rotation d'un indicateur de flux indique le passage de l'eau. Aprés
fermeture de tous les bouchons, l'indicateur s'arréte et indique ainsi la fin du processus
de remplissage.

1. Cuve de réserve

2.Vanne d'isolement de la cuve
3. Electrovanne

4.Vanne de remplissage manuel
5. Signaleur de flux

6. Raccord rapide (male)

7. Raccord rapide (femelle)

8. Chargeur

9. Commande



NOTIZEN /NOTES / NOTES




TRACTION BULL BLOC - DRYBULL GEL

Batteries de traction pour traction légére Monoblocs

étanches a recombinaison de gaz
Série Dry Bull : technologie Gel /AGM

Caractéristiques nominales

1. Capacité nominale : VOIr type
2.Tension nominale : VOir type
3. Courant nominal de décharge : C5/5h

4. Température nominale : 30°C

Les batteries Dry Bull Bloc sont des batteries plomb acide a soupape de sécurité.
Contrairement aux batteries conventionnelles a électrolyte liquide, ces batteries ont un
électrolyte immobilisé (acide sulfurique gélifié : série Dry Bull Bloc - en GEL /AGM ou en
non-tissé). Au lieu d'un bouchon, une valve est utilisée pour réguler la pression de gaz
interne, évitant la pénétration d'oxygéne venant de l'air et permettant I'évacuation des
gaz en exces lors de la charge.

- Suivre la notice d'utilisation et I'afficher en évidence a proximité de la
batterie.
- Les travaux sur les batteries doivent étre réalisés selon les instructions du

personnel spécialisé.

- Porter des lunettes, des gants et des vétements de protection pour
travailler sur les batteries.

« Respecter les régles de prévention contre les accidents ainsi que les
normes DIN EN 50110-1 et |EC 62485-3.

« Avertissement contre les dangers présentés par les batteries.
- Tenir les enfants a distance des batteries !

- Interdiction de fumer!
+ Ne pas approcher de flamme, de source de chaleur ou d'étincelle de la
batterie, car il existe un risque d'explosion et d'incendie.

« Risque d'explosion et d'incendie, éviter les courts-circuits !
- Il faut éviter la charge ou la décharge / les étincelles électrostatiques.

En utilisation, les batteries étanches appliquent les mémes prescriptions que les batteries
plomb ouvert, pour la protection contre les dangers du courant électrique, contre les ris-
ques d'explosion dis au gaz électrolytique et — avec certaines limites — contre I'électrolyte
corrosif. Les soupapes ne doivent jamais étre dtées. Ces batteries ne nécessitent aucun
remplissage en eau distillée ou déminéralisée

Instructions de sécurité

« ’électrolyte est trés corrosif.

« Dans le cadre du fonctionnement normal, le contact avec I'électrolyte est
exclu. En cas de destruction du boitier, I'électrolyte gel libéré est tout aussi
corrosif que de I'électrolyte liquide.

- Rincer a I'eau claire les projections d'acide dans les yeux ou sur la peau.
Ensuite, consulter immeédiatement un médecin |

« Rincer a grande eau les vétements souillés a I'acide !

>

« Utiliser exclusivement des dispositifs de levage et de transport autorisés, p.
ex. cadres de levage marqués VDI 3616. Les crochets de levage ne doivent
causer aucun dommage aux cellules, aux raccordements ou aux cables. Ne
jamais soulever ou tirer les blocs / cellules de batterie par les poles.

- Attention ! Tension électrique dangereuse ! Les pieces métalliques de la
batterie restent toujours sous tension, il ne faut donc poser aucun objet
étranger ou outil contre la batterie !

Retour au fabricant

Les anciennes batteries comportant ce sigle sont des objets réutilisables

et doivent suivre le processus de recyclage. Les anciennes batteries qui ne
suivent pas le processus de recyclage doivent étre éliminées avec les déchets
spéciaux en respectant toutes les directives.

Les batteries usagées sont des déchets nécessitant un suivi particulier. Les

batteries marquées du sigle de recyclage et de la poubelle barrée ne peuvent

pas étre déposées avec les déchets ménagers. Lorganisation de la collecte et
Pb de la valorisation doit étre convenue avec le fabricant conformément a l'art.

8 de l'ordonnance relative aux batteries (BattV).

En cas de non-observation de la notice de mise en service, de réparation avec des piéces qui ne sont pas dorigine, d'intervention non autorisée, d'utilisation d’additifs dans électrolyte

(les soi-disant produits-miracle), les prestations de garantie seront annulées.

Les batteries des séries Dry Bull Bloc sont livrées chargées. La batterie doit étre inspectée

pour s'assurer de son parfait état physique. Vérifier:

1.la propreté de la batterie. Avant l'installation, le compartiment batterie doit étre net-
toyé.

2. les cablots doivent étre bien connectés aux bornes, vérifier que la polarité est correcte.

Sinon, la batterie, l'engin ou le chargeur pourraient étre endommagés. Utiliser des
systemes spéciaux de codification pour les batteries étanches pour les prises afin
de prévenir toute connexion accidentelle a un mauvais type de chargeur. Ne jamais
brancher directement un systeme électrique (exemple : gyrophare) sur une partie
de la batterie. Ceci occasionnerait un déséquilibre des accumulateurs au cours de la
recharge, se traduisant par une perte de capacité, un risque dautonomie insuffisante,
la destruction rapide de la totalité de ces derniers, ainsi que la SUPPRESSION DE LA
GARANTIE.
Effectuer une charge (voir 2.2.) avant la mise en service. Seuls les monoblocs de méme
état de décharge (méme tension, tolérance selon le tableau suivant) peuvent étre con-
nectés ensemble
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1. Mise en service

Maxi. tolérance a la valeur
moyenne - Ubloc

Tension monobloc (V)

6 +0.035

12 +0.049

Aprés connexion, les bornes terminales doivent étre enduites de graisse comme
protection contre la corrosion externe. Le couple de serrage pour les vis/boulons des
cablots et connexions est:

Borne plate M6 Sortie conique DIN

6+1Nm 8+1Nm




DIN EN 50272-3 “Batteries de traction pour engins industriels” est la norme qui s'applique.
La température nominale de fonctionnement est 30°C. La durée de vie optimale de la
batterie dépend des conditions d'utilisation (température et profondeur de décharge)
La plage de température d'utilisation de la batterie se situe entre +15°C et + 35 °C. Toute
utilisation en dehors de ces limites doit étre approuvée par notre Service Technique.

La durée de vie optimale est obtenue pour la batterie a une température de 25-30°C
Des températures plus élevées réduisent la durée de vie de la batterie (selon rapport
technique CEl 1431), des températures plus faibles réduisent la capacité disponible. 45°C
est la température limite supérieure et les batteries doivent étre utilisées en dessous de
cette valeur. La capacité de la batterie varie avec la température et chute considérable-
ment en dessous de 0 °C. La durée de vie optimale de la batterie dépend des conditions
d'exploitation (température modérée et décharges égales ou inférieures a 80% de la
capacité nominale C5). La batterie obtient sa pleine capacité aprés environ 10 cycles de
charge et décharge.

2.1. Decharge

Les soupapes sur le dessus de la batterie ne doivent étre ni fermées ni recouvertes. Les
branchements et débranchements ne doivent se faire quen condiition de circuit ouvert..
Les décharges supérieures a 80% de la capacité nominale sont des décharges profondes
et ne sont pas admissibles. Elles réduisent considérablement la durée de vie de la bat-
terie. Les batteries déchargées doivent étre recharges immédiatement et ne pas étre con-
servées dans cet état. Ceci s'applique également aux batteries partiellement chargées.
Les batteries déchargées peuvent geler. Limiter la décharge a 80% de profondeur.

3. Maintenance

Lélectrolyte est immobilisé. La densité de Iélectrolyte ne peut étre mesurée.
« Ne pas effectuer de remise en eaul
- Ne jamais retirer les soupapes de sécurité des monoblocs

3.1. Quotidienne

« Recharger la batterie apres chaque décharge avec plus de 40% C5.

- Vérifier que les bouchons, cables et prises sont en bon état et que les protections sont
en place.

3.2. Hebdomadaire

Inspection visuelle, aprés la recharge, de tout signe de saleté ou de dégradation méca-
nique.

3.3. Trimestrielle

Ala fin de la charge, effectuer des relevés de tension fin de charge, mesurer et enregistrer :
- La tension de la batterie

- Les tensions de chaque bloc

Stocker la batterie chargée dans un endroit sec, propre, hors gel. Toujours déconnecter
la batterie de I'engin électrique avant stockage. Pour une recharge rapide des batteries, il
est conseillé de ne pas stocker sans recharge plus de 3 mois a 20°C et 2 mois a 30°C. Pour
s'assurer que la batterie est toujours préte a l'emploi, les méthodes de charge suivantes
peuvent étre utilisées :

« Charge dégalisation mensuelle selon 2,3.

+ Charge de floating a 2,27 V x nombre déléments

Toujours recharger avant de remettre la batterie en service. Le temps de stockage doit
étre pris en compte dans la durée de vie de la batterie.

2. Fonctionnement

2.2. Charge

Les batteries Dry Bull Bloc doivent étre rechargées par des chargeurs 50 Hz ou HESi vous
désirez utiliser un chargeur existant avec courbe WUIa ou IUIa, vous devez vérifier que ce
profil est homologué par notre Service Technique. Connecter simplement la batterie au
chargeur correctement sélectionné. Aprés tout changement de cables sur le chargeur,
notre technicien doit vérifier sur site le réglage du chargeur. Les batteries Dry Bull Bloc
ont un trés faible dégagement gazeux.

Cependant, lors de la charge, prévoir une ventilation suffisante pour évacuer les gaz
produits & cette occasion. Les couvercles de coffres de batteries doivent étre ouverts ou
retirés. Chargeur arrété, connecter la batterie en s'assurant que la polarité est correcte
(positive sur positive, négative sur négative). Puis reconnecter le chargeur. Lors de la
charge la température de la batterie augmente d'environ 10°C; la charge ne doit donc
débuter que si la temperature de la batterie se situe en dessous de 35°C. La température
d'électrolyte de la batterie doit étre au minimum +15°C avant la charge, sinon la charge
ne pourra étre effectuée sans réglages spécifiques du chargeur. Utiliser le facteur de cor-
rection selon DIN VDE 0510-1 (projet) a —0,005 V/élément par °C.

2.3. Charge d’égalisation

Les charges d'égalisation sont utilisées pour protéger la vie de la batterie et maintenir

sa capacité. Les charges d‘égalsation sont effectuées selon une charge normale. Elles
sont nécessaires aprés des décharges profondes et des recharges incomplétes répétées.
Pour les charges dégalisation, seuls les chargeurs prescrits par le fabricant de batteries
peuvent étre utilisés.

Si des changements importants par rapport aux précédentes measures ou des dif-
férences entre les monoblocs sont trouvés, contacter le service apres vente.

- Sile temps de décharge de la battterie n'est pas suffisant, vérifier

+ Que le travail requis est compatible avec la capacité de la batterie

- Les réglages du chargeur

- Les réglages du limiteur de décharge

3.4. Annuellement

Dépoussiérer lintérieur du chargeur. Connexions électriques: tester toutes les connexions
(prises, cables et contacts) Monoblocs avec bornes a insert: Contréler le couple de ser-
rage des vis de bornes Selon la DIN EN 1175-1 quand nécessaire, mais au minimum une
fois par an, la résistance d'isolement du chariot et de la batterie doit étre contrélée par un
spécialiste. Le test de résistance a l'isolement de la batterie doit étre effectué selon la DIN
EN 1987-1. La résistance moyenne d'isolement de la batterie ne doit pas étre inférieure a
50 Q par Volt de tension nominale (DIN EN 50272-3) Pour les battteries de plus de 20V de
tension nominale la valeur minimale est 1000 Q.

4. Stockage et transport
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TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Malé trakéni baterie Monobloky s tekutym elektrolytem
Rada PzF: monobloky s trubkovymi deskami
Rada GiS: monobloky s plochymi deskami

Jmenovité udaje

1.Jmenovitd kapacita C5: viz typovy stitek
2. Jmenovité napét: viz typovy Stitek
3. Vybijeci proud: C5/5h

4. Jmenovitd hustota elektrolytu*: 1,29 kg/!
5.Jmenovité teplota: 30°C

6.Jmenovitd hladina elektrolytu: az po znacku hladiny elektrolytu,max”

* Bude dosazena béhem prvnich 10 cykld

Bezpecnostni upozornéni

« Elektrolyt je silné leptavy.
é « Pfi normalnim provozu je kontakt s elektrolytem vylouceny. Pfi zni¢eni krytu
je uvolnény vdzany elektrolyt stejné leptavy jako tekuty elektrolyt.

+ Dodrzujte ndvod k pouziti a umistéte ho viditelné v blizkosti baterie.
« Prace na bateriich smf provadét po instruktazi pouze odborny persondl.

- Pri pracich na bateriich noste ochranné bryle, ochranné rukavice
aochranny odév.
+ Dodrzujte bezpecnostni predpisy a déle DIN EN 50110-1 a IEC 62485-3.

- Varovani pred riziky spojenymi s bateriemi.

+ Udrzujte mimo dosah déti!

&

« Koufenf zakdzano!
- Zajistéte, aby se v blizkosti baterie nevyskytoval oteveny ohen, zar nebo
jiskry, protoze hrozi nebezpeci vybuchu a pozaru.

- Nebezpeci vybuchu a pozaru, zabrarite zkratu!
- Zabrante elektrostatickému nabijenf, resp. vybijeni/jiskient.

A
A

% <9 vzdat k recyklaci. Staré baterie, které nebudou odevzdéany k recyklaci, se musf

« Pokud kyselina vystiikne do o¢i nebo na pokozku, vyplachnéte, resp. oplach-
néte ji velkym mnozstvim ¢isté vody. Poté neprodlené vyhledejte |ékare!
« Odév znecistény kyselinou vyperte ve velkém mnozstvi vody!

Pouzivejte pouze schvalené zvedaci a transportni zafizeni, napf. zvedaci po-
pruhy podle VDI 3616. Zvedaci haky nesmi zplsobit poskozeni ¢lankd, spojek
nebo pripojovacich kabelt. Blokové baterie / ¢lanky baterif nikdy nenadzdvi-
hévejte nebo nezvedejte za pdly.

« Pozor! Nebezpecné elektrické napéti! Kovové ¢asti baterie jsou neustale pod
napétim, proto na baterii neodkladejte zddné predméty nebo naradi!

Vraceni vyrobci
Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelné zbozi a musf se ode-

zlikvidovat jako zvlastni odpad pfi dodrzeni viech predpist.

Opotiebované baterie predstavuji vyuzitelny odpad, ktery vyzaduje mimo-
fadnou kontrolu. Tyto baterie, oznac¢ené symbolem recyklace a preskrtnutou
popelnici, se nesmi vyhazovat do smiseného odpadu. ZpUsob prevzeti zpét
a vyuzitf je tfeba dohodnout s vyrobcem podle § 8 BattV (nafizen o bateriich).

Pfi nedodrzeni tohoto ndvodu k obsluze, pfi opravach jingmi nez origindlnimi ndhradnimi dily zanikd nérok na zaruku. Vsechny poruchy, zavady nebo selhani baterie, nabfjece ¢i jinych
prislusenstvi musite vzdy ohlésit nasemu zakaznickému servisu. Trakéni baterie Bull Bloc jsou uréeny pro viechny typy malé trakce.

Baterie by méla byt zkontrolovana, zda je v perfektnim stavu. Zkontrolujte:

- Cistotu baterie. Pred instalaci musi byt jednotlivé ¢asti baterie vycistény.

« zda baterie a kabely maji spravny kontakt a zda je polarita dodrzena, jinak by baterie,
vozidlo nebo nabfje¢ mohly byt poskozeny.

« hladinu elektrolytu; v pfipadé nadstandardni vybavy automatického doplrovani vody:
specialni zatky propojené systémem hadicek. Hladina elektrolytu musi vzdy dosahovat
nad horni hranu separatord.

Pred uvedenim do provozu baterii nabijte (viz 2.2.2) a nésledné dolijte destilovanou

vodou na predepsanou Uroven. Spojeny mohou byt pouze bloky se stejnou Urovnf vybitf

(stejné napéti, tolerance je uvedena v tabulce).

Pro tyto baterie plati norma DIN EN 50272-3,Bezpecnostni pozadavky pro akumuldtorové
baterie a akumulatorové instalace”. Jmenovitd provozni teplota je 30°C. Vy33i teploty
zkracuji zivotnost baterie, nizsf teploty zpUsobuiji snizeni dostupné kapacity. Teplota 55°C
je maximalnf pripustna, ale nenf dovolend jako provozni teplota. Kapacita baterie se méni
v souvislosti s teplotou a zna¢né se snizuje pod 0°C. OptimalIni Zivotnost baterie zavisf

na provoznich podminkéch (mirna teplota a vybiti max. do 80% jmenovité kapacity C5).
Baterie dosahne svou plnou kapacitu po cca 10 nabfjecich nebo vybijecich cyklech.
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1. Uvedeni do provozu

Napéti [V] max. tolerance vzhledem k
primérhodnotdm - Ubloc [V]
6,8 +0.035
12 +0.049

Po pfipojeni se pélové vyvody musi namazat, a tim je ochranit pred korozi. Uta-
hovaci momenty pro Srouby pdlovych vyvodu a propojek: DIN kuzelové vyvody 8 + 1 Nm

2.1. Vybijeni

Vétraci otvory nesmf byt uzavreny ani zakryty. Odpojovani nebo zapojovani elektrickych
spojll (napf. zastréek) se smi provadét pouze v bezproudovém stavu. Pro dosazenf
optimalni Zivotnosti se musi pfedchézet provoznim vybitim vys3im nez 80% jmenovité
kapacity (hluboké vybiti). Tomu odpovidd minimalni hustota elektrolytu 1,13 kg/I na konci
vybijeni. Vybité baterie musi byt ihned nabity a nesmi byt ponechdany ve vybitém stavu:
Totéz plati pro ¢astecné vybité baterie. Viybité baterie mohou zamrznout.
BEZPECNOSTNI OPATRENI



2.2. Nabijeni R

Baterie Traction Bull Bloc GiS a PzF se mohou nabijet nabfjeci 50 Hz nebo HF. Pfi pouZzitf

nabijece s nabijeci charakteristikou Wa, WoWa, IUla nebo WUIa, zjistéte, jestli je tato

nabfjeci charakteristika schvélena. K nabfjenf Ize pouzit pouze stejnosmérny proud.

Pripojujte pouze k nabijeci, ktery je prifazen s ohledem na velikost baterie, jinak dojde k

pretizeni elektrickych vodicl a kontaktl, nezddoucimu plynovani a Uniku elektrolytu z

¢lankd. V oblasti plynovani nesmi byt prekroceny mezni proudy podle EN 50272-3. Pfed

nabfjenim, zkontrolujte:

- zatky;

« pokud je nainstalovana nadstandardni vybava automatického dopliovani vody, zkon-
trolujte systém hadicek a zatek a pfipojovaci rychlospojky (mezi baterif a systémem se
zasobou vody).

Béhem nabijent je nutné zajistit vétrani mistnosti vzhledem k vyvinu plynd. Vika nddoby a

kryty musi byt otevieny nebo odstranény. Uzaviraci zatky zdstanou na ¢lancich, resp. zlistanou

uzaviené. Baterie se pfipojf se spravnou polaritou (plus na plus, minus na minus) na vypnuty
nabijec. Potom se nabijec zapne. V pfipadé automatického doplrovani vody, s manudinim
ovladacem, stisknéte tla¢itko elektromagnetického ventilu k zahdjeni pInéni destilovane vody
na konci. Pfi nabfjeni stoupé teplota baterie asi 0 10°C, tedy nabfjeni mUze byt zahajeno pouze

v piipadé, Ze teplota elektrolytu neprevysuje 45°C. Teplota elektrolytu pred nabijenim by méla

byt alespori +10°C, jinak nebude dosazeno plného nabiti bez pouziti specidlniho nastavent

nabijece. Za nabiti je povazovén stav, kdy elektrolyt a napéti baterie je konstantni 2 hodiny.

Beéhem nabijent se uvolnuje vodik a kyslik, proto je nezbytné zajistit vétrani mistnosti. Vsechna

zafizeni musi vyhovovat normam platnym pro zemi, kde jsou v provozu.

2.2.1. Normdlni nabijeni
Pouziva se pfi « normélnim » vybiti baterie (max. 80% C5). Nabijenf nepferusujte, dokud
nenf na displeji nabfjece indikovan konec nabijent.

2.2.2. Vyrovndvaci nabijeni

Cilem vyrovnévaciho nabijent je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovani kapacity baterif.
Jsou nezbytna po hlubokém vybiti baterie, po opakované nedostate¢ném nabijeni a po
nabijeni podle charakteristiky [U. Vyrovnava hustotu elektrolytu:

« jako kompenzaci pfi samovybijeni v disledku uskladnénf

« jako kompenzaci pfi nedostate¢ném nabijeni normalnim nabije¢em;

« pro rychlé zajisténi stejné hustoty elektrolytu po dolitf destilované nebo destilovane

vody;

3.1. Denni udrzba

Udrzujte baterii v ¢istoté a suchu, aby nedochézelo k samovybijeni a netvorily se plazivé
proudy. Zkontrolujte: stav a izolaci propojek a kabeld, zda jsou v dobrém stavu.

3.2. Tydenni udrzba

Pokud je nutné upravit hladinu elektrolytu v kazdém ¢lanku, dolévejte pouze destilovane

vody nebo destilovanou vodu.

« Hladina nesmf byt nikdy pod minimalnf Grovni, jinymi slovy, musf byt stéle nad deskami.
Baterie se standardnimi zatkami se dolévaji po nabiti, maximalni trover hladiny nesmi
byt prekrocena.

- Baterie se systémem automatického doplrovani vody se ke zdroji demineralizované
pripojuje také po nabiti. Tlak vody musi byt v rozmezi 0,2 a 0,6 bard.

VELMI DULEZITE

V tézkych provozech, jako je napf. vysokd teplota okoli, je nutné kontrolovat hladinu

elektrolytu co nejcastéji. Jestlize zjistite, Ze elektrolyt pretekl (Casto se objevujf stopy siranu

olovnatého), omyjte baterii mékkou vodou pod nizkym tlakem. Zétky clankd pritom musi
byt zaviené.

Baterie musi byt vzdy dopravovany bezpecné ve vertikdInf poloze, aby se predeslo vyliti
elektrolytu. Skladujte baterie v pIné nabitém stavu na suchém, ¢istém misté, kde nehrozi
zamrznuti. Vzdy pred uskladnénim odpojte baterii od elektrického voziku. Aby bylo
mozno baterii po skladovani opét nabit, je doporuc¢eno neskladovat baterii bez nabiti
déle nez 3 mésice pfi teploté 20°C a 2 mésice pri teploté 30°C. Dobu uskladnéni je tieba

- pro kompenzaci rozvrstvenf hustoty elektrolytu po mezidobfjeni / ¢aste¢ném dobiti bez
promichani elektrolytu (nedoporucuje se).
Provadi se konstantnim proudem 5A/100 Ah Jmenovita kapacita C5: cca (C5/30 max
C5/20 A) a po normalnim nabiti baterie (konec nabijent, viz 2.2). V pfipadé, Ze jmenovita
hustota elektrolytu neni dosazena ani po vyrovnavacim nabiti a pokud to neni dlsledkem
preliti elektrolytu, mdze byt provedeno nabijeni s naslednym vyrovnavacim nabfjenim.
Provadi se konstantnim proudem cca C5/60 A po dobu 72 hodin po kompletnim nabiti.
Sledujte teplotu a dostate¢né vétranil

2.2.3. Desulfatacni nabijeni

Provéadf se po hlubokém vybiti baterie (> 80%), kdyz nabije¢ neza¢ne kvdli nadmérnému
vybitf baterie dobfjet. Provadf se konstantnim proudem cca C5/60 miniméalné po dobu 2
hodin. Poté nasleduje norméalnf a vyrovnavaci nabijeni (desulfatace, kdyz je jesté nezbytna).
Nejlepsi vysledky se dosahuji nabfjenim malymi proudy. V kazdém piipadé zastavte
nabijent, jestlize teplota elektrolytu dosdhne 45°C.

2.3. Elektrolyt

Jmenovitd hustota elektrolytu je 1.29 kg/! pfi teploté 30°C, je-li baterie pIné nabita.
Prislusny korekéni faktor pro prepocet na teplotu 30°C se vypocité podle nasledujiciho
pravidla:

T°C Korekce na 1°C
T°C>30°C +0,0007
T°C<30°C -0,0007

2.4. Kontrola baterie

Po normalnim nabitl zméfte:

« celkové napéti;

« napéti kazdého ¢lanku;

- specifickou hustotu elektrolytu v nékolika nebo ve viech ¢lancich baterie.

POZNAMKA: Méfte konstantnim proudem | = 0,033 C5 nebo, pokud je nabijec ve fazi“vy-
rovnavaci nabfjeni”. Napéti nové baterie pfi | = 0,033 C5 je nejméné 2,65 voltu na ¢lanek.

3. Udrzba

3.3. Mésicni nebo Ctvrtletni udrzba

Provedte kontrolu na konci nabfjeni: zméfte a zapiste napéti na vsech ¢lancich, kdyz je
nabije¢ zapnut. Zméfte a zapiste hustotu elektrolytu na vsech ¢lancich. Jestlize zjistite
rozdily bud od predeslého méfeni nebo mezi jednotlivymi ¢lanky, kontaktujte servis.
Pokud doba vybijeni baterie neni dostate¢nd, zkontrolujte, jestli pozadovana prace
odpovida kapacité a stavu baterie (hustota elektrolytu na konci nabijeni) a nastaveni

nabijece.

3.4. Ro¢ni udrzba

Baterie: zkontrolujte momenty dotazeni Sroubd konektord;, pélové vyvody musi byt
dostatecné osetieny proti korozi. Nabije¢: odstrante prach z vnitku (smi provadét pouze
pracovnik s odpovidajici kvalifikaci nebo servis), zkontrolujte véechna elektrickd vedeni
(zasuvky, kabely a kontakty) a parametry nabijent.V pifpadé potteby alespori jednou
ro¢né musi pracovnik s odbornou kvalifikaci zkontrolovat izolaci voziku a baterie dle
normy DIN EN 1175-1. Zkouska izola¢ni ochrany musi byt provedena v souladu s normou
DIN EN 1987-1. Zkouska izolacniho odporu baterie nesmf{ byt nizsi nez 50 Q/1V jmeno-
vitého napéti. (DIN EN 50272-3) Pro baterie se jmenovitym napétim do 20V je minimaln{
hodnota 1000 Q.

4. Skladovdni a doprava

vzit v Uvahu pfi odhadu Zivotnosti baterie. K zajisténf provozni pfipravenosti baterie si
mUzZete zvolit jednu z ndsledujicich metod nabijeni:
- mési¢ni vyrovnavaci nabfjenf dle bodu 2.2.2

« udrzovaci nabijeni’s 2.27 V x pocet ¢lankd.




TRACTION BULL BLOC - DALSI

Aquamatic - systém doplriovani vody ( volitelné pFislusenstvi)

Systém dopliovéni vody se pouziva pro automatické udrzovani jmenovité hladiny
elektrolytu. Plyny vznikajici pfi nabijeni mohou unikat vétracimi otvory kazdého ¢lanku.

Ventil a plovék fidi doplhovani vody a udrzujf jeji spradvnou hladinu v kazdém ¢ldnku. Ven-
til umoznuje pratok vody do kazdého ¢lanku. Po dosazeni spravné hladiny vody plovak
uzavfe ventil. Pro bezporuchovy provoz systému dopliiovani vody vénujte pozornost nize
uvedenym instrukcim:

2.1. ManudlIni nebo automatické pripojeni

Baterie by se méla doplnovat kratce pred ukoncenim nabijent, v tomto okamziku baterie
doséhne definovaného stavu s dostate¢nym misenim elektrolytu. Kdyz je pfipojena
nastreka (7) ze zasobniku na spojku (6) baterie, uskute¢nuje se pInéni.

2.1.1. Pfi manuélnim pfipojovani by se baterie méla pfipojovat k plnicimu systému
jednou tydné.

2.1.2. Pfi automatickém pfipojenf (s magnetickym ventilem fizenym nabijecem) nabfje¢
automaticky zvoli spravny okamzik pro dopliovani. Pozn. v tomto pfipadé, pro zajisténi
spravné hladiny elektrolytu, doporucujeme doplrovani vody nejméné jednou tydné..
2.1.3. Ve vicesménném provozu a teplém provoznim prostfedi mdze byt nezbytné
doplrovani v kratsich intervalech.

2.2. Doba plnéni

Doba pInéni zavisi na stupni vyuziti a teploté baterie. Obecné feceno, proces pInéni trva
nékolik minut a maze se lisit podle typu baterie; po té, jestlize bylo manudlni pfipojent,
mUzZe byt uzavien privod vody.
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2.3. Pracovni tlak

Systém doplnovani vody by mél byt instalovan tak, aby byl zajistén tlak vody od 0,2 do 0,6
bar (s vyskovym rozdilem nejméné 2 m mezi hornim okrajem baterie a dnem zésobniku).
V pripadé jakékoliv odchylky od uvedeného nemusi system pracovat spolehlivé.

2.4. Cistota

Voda na dopliovani musf byt Cista a nesmi mit vodivost vy3si jak 30 uS/cm. Pred uve-
denim systému do provozu musf byt vycistén zasobnik a rozvody vody.

2.5. Systém hadicek na baterii

Systém hadicek k jednotlivym ¢lank&im baterie musi sledovat elektricky obvod. To snizuje
riziko vybuchu plynd vznikajicich pfi nabijenf v pfipadé jejich proniknuti do systému

(EN 50272_3). Do série smi byt spojeno maximalné 18 clankd. Systém nesmf byt jakkoli
upravovan.

2.6. Pracovni teplota )

Baterie osazeny systémem aquamatic mohou byt nabijeny a doplfovany v prostoru s
teplotou vyssi jak 0°.

2.7. Kontrola pritoku

Indikator pratoku, namontovany na hadi¢ku pfivodu vody do baterie, signalizuje pribéh
plnéni. Béhem plnénf protékajici voda otaci vrtulkou uvniti indikatoru. Jakmile jsou
vsechny zatky uzavieny, vrtulka se zastavi a indikuje ukoncenf pInént.

1. Zasobnik

2.Vytokova spojka s kulovym ventilem
3. Uzavér s magnetickym ventilem

4. Uzéavér s kulovym ventilem

5. Indikace pritoku

6. Spojka

7. Nastrcka

8. Nabijec baterii

9. Spinac nabijece



NOTIZEN /NOTES / NOTES
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TRACTION BULL BLOC - DRYBULL GEL

Malé trakcni baterie Ventilem Fizené

monobloky s rekombinaci plynu Rada

Dry Bull: Gelovd /AGM technologie

Jmenovité udaj

1. Jmenovita kapacita C5: viz typovy stitek
2. Jmenovité napéti: viz typovy stitek
3. Vybijeci proud: C5/5h

4. Jmenovita teplota: 30°C

Baterie Dry Bull Bloc jsou ventilem fizené olovéné baterie. Na rozdil od konvencnich
bate-rie s tekutym elektrolytem, nemajf volny elektrolyt (kyselina sirova ve formé gelu:
fada Dry Bull Bloc - z materialu GEL /AGM nebo fleece). Misto vétraci zatky se pro
regulaci vnitfniho tlaku plynu pouzivé ventil, ktery branf pronikanf kysliku ze vzduchu a
umoznuje unikat prebyte¢nym plyntm vznikajicim pfi nabijent. Pti praci s ventilem

predpisy jako pro uzaviené baterie, tzn.musi se dodrzovat pravidla pro ochranu pred

Urazem elektrickym proudem, vybuchem plynd vznikajicich pfi nabijenf a - s urcitymi
omezenimi - pfed leptavym elektrolytem. Ventily baterie se nikdy nesmi odmontovat.
Tyto baterie nevyzaduji doplriovani destilovanou nebo demineralizovanou vodou.

fizenymi olovénymi bateriemi plati stejné bezpecnostni

Bezpecnostni upozornéni

o
o
o

@
®

£A

+ Dodrzujte ndvod k pouziti a umistéte ho viditelné v blizkosti baterie.
Préce na bateriich smi provadét po instruktazi pouze odborny persondl.

« Pfi pracich na bateriich noste ochranné bryle, ochranné rukavice
aochranny odév.
- Dodrzujte bezpec¢nostni predpisy a dale DIN EN 50110-1 a IEC 62485-3.

« Varovéni pfed riziky spojenymi s bateriemi.

« Udrzujte mimo dosah déti!

« Koufenf zakdzano!
- Zajistéte, aby se v blizkosti baterie nevyskytoval otevieny ohen, Zar nebo
jiskry, protoze hrozi nebezpeci vybuchu a pozaru.

- Nebezpeci vybuchu a pozaru, zabrarite zkratu!
- Zabrante elektrostatickému nabfjenf, resp. vybijeni/jiskfent.

« Elektrolyt je silné leptavy.

« Pfi normalnim provozu je kontakt s elektrolytem vylouceny. Pfi znicenf krytu
je uvolnény véazany elektrolyt stejné leptavy jako tekuty elektrolyt.

« Pokud kyselina vystiikne do o¢i nebo na pokozku, vyplachnéte, resp. oplach-
néte ji velkym mnozstvim Cisté vody. Poté neprodlené vyhledejte Iékafe!

« Odév znecistény kyselinou vyperte ve velkém mnozstvi vody!

- Pouzivejte pouze schvélené zvedaci a transportni zafizeni, napf. zvedaci po-
pruhy podle VDI 3616. Zvedaci hdky nesmi zplsobit poskozent ¢lankd, spojek
nebo pripojovacich kabelt. Blokové baterie / ¢lanky baterif nikdy nenadzdvi-
hévejte nebo nezvedejte za pdly.

« Pozor! Nebezpecné elektrické napétil Kovové ¢asti baterie jsou neustale pod
napétim, proto na baterii neodkladejte zddné predméty nebo naradi!

Vraceni vyrobci

Staré baterie s touto znackou predstavuji recyklovatelné zbozi a musf se ode-
vzdat k recyklaci. Staré baterie, které nebudou odevzdéany k recyklaci, se musf
zlikvidovat jako zvlastni odpad pfi dodrzeni viech predpisd.

Opotfebované baterie predstavujf vyuzitelny odpad, ktery vyzaduje mimo-
fadnou kontrolu. Tyto baterie, oznac¢ené symbolem recyklace a preskrtnutou
popelnici, se nesmi vyhazovat do smiseného odpadu. ZpUsob prevzeti zpét
a vyuzitf je tfeba dohodnout s vyrobcem podle § 8 BattV (nafizen o bateriich).

Pfi nedodrzenf tohoto ndvodu k obsluze, pfi opravach jinymi nez originalnimi ndhradnimi dily zanika narok na zaruku. Vsechny poruchy, zavady nebo selhani baterie, nabijece ¢i jinych
prislusenstvi musite vzdy ohlasit nasemu zakaznickému servisu. Trakéni baterie Bull Bloc jsou urceny pro viechny typy malé trakce.

1. Uvedeni do provozu

Monobloky fady Dry Bull Bloc se doddvaji v nabitém stavu. Pfed uvedenim do provozu se
ujistéte, Ze jsou. Zkontrolujte:

1.
2.

Cistotu baterie. Pfed instalaci musf byt jednotlivé ¢asti baterie vycistény.

zda baterie a kabely maji spravny kontakt s vyvody a zda polarita je dodrzena. Jinak by
baterie, vozidlo nebo nabfje¢ mohl byt poskozen. Baterie musi byt osazena specialné
kédovanym konektorem pro bezudrzbové baterie, aby bylo zamezeno pfipojeni k
nespravnému typu nabijece. Nikdy nepfipojujte zadny elektricky spotiebic (napf:
vystrazny majak) pfimo k nékteré ¢asti baterie. To by mohlo vést k nerovhomérnému
dobijeni ¢lanky, tzn. ke ztraté kapacity, nedostate¢nému nabitf ¢i poskozeni ¢lankd a v
dusledku také k ZANIKU NAROKU NA ZARUKU.

Pred pouzitim, baterii dobijte (viz 2.2). Mohou byt spojovany pouze bloky
se shodnou Urovnf vybiti (shodné napéti, tolerance je uvedena v tabulce).
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Napéti (V) max. tolerance vzhledem k prmeér.
hodnotdm - Ubloc
6 +0.035
12 +0.049

Po pfipojeni se polové vyvody musi zakryt vazelinou jako ochrana pied korozi.
Utahovaci momenty pro $rouby polovych vyvodl a propojek:

Plochy pol M6 DIN kénicky poél

6+1Nm 8+ 1Nm




2. Provoz

Pro tyto baterie plati norma DIN EN 50272-3,Bezpecnostni pozadavky pro akumulato-
rové baterie a akumuldtorové instalace”. Jmenovitd provozni teplota je 30°C. Optimalnf{
Zivotnost baterie zavisi na provoznich podminkéch (teplota a hloubka vybiti). Rozpéti
teplot, v nichz mohou byt tyto baterie pouZity, je od +15°C do +35°C. Venkovni pouzitf
musi byt odsouhlaseno nasim servisnim technikem. Optimalni Zivotnosti baterie se
dosahne v teplotdch od 25 do 30°C. Vyssi teploty zkracujf zivotnost baterie (dle technické
zpravy IEC 1431), nizsi teploty zpUsobuiji snizeni vyuzitelné kapacity. Teplota 45°C je mezni
hranici, baterie by neméla byt provozovana s vyssi teplotou. Kapacita baterie se ménf

v souvislosti s teplotou a zna¢né se snizuje pod 0°C. OptimélIni Zivotnost baterie zavisi

na provoznich podminkach (mirnd teplota a vybijeni mensi nebo rovno 80% jmenovité
kapacity C5). Baterie dosdhne plné kapacity po cca 10 nabifjecich cyklech.

2.1. Vybijeni

Ventily na baterii nesmi byt zavieny nebo zakryty. Odpojovani nebo zapojovani elektrick-
ych spoju (napf. zastréek) se smi provadét pouze v bezproudovém stavu. Pro dosazenf
optimdlni zivotnosti se musi pfedchézet provoznim vybitim vy3sim nez 80% jmenovité
kapacity (hluboké vybitf). Hluboka vybiti zna¢né snizujf zivotnost baterie. Vybité baterie
musi byt ihned nabity a nesmf byt ponechény ve vybitém stavu: Totéz plati pro baterie
¢astecné vybité. Vybité baterie mohou zamrznout. Maximalni hloubka vybitf je 80 %.

3. Udrzba

Elektrolyt je vazany. Nelze méfit jeho hustotu. Nikdy neotvirejte ventily na ¢lancich!

3.1. Denni udrzba
Dobijte baterii po kazdém vybiti vétsim nez 40% C5.
Zkontrolujte stav a izolaci propojek a kabeld, zda jsou v dobrém stavu.

3.2. Tydenni udrzba

Prohlédnéte po dobiti, zda baterie nejevi zndmky znecisténi nebo
mechanického poskozen.

3.3. Ctvrtletni udrzba

Provedte kontrolu na konci nabijeni: zméfte a zapiste:

« napéti baterie;

« napéti kazdého ¢lanku

Zjistite-li rozdily bud od predeslého méfeni nebo mezi jednotlivymi ¢lanky,
kontaktujte nas servis.

4. Skladovdni a doprava

Skladujte baterii v nabitém stavu, v suché, Cisté a nezamrzajici mistnosti. Vzdy pred
uskladnénim odpojte baterii od elektrického voziku. Aby bylo mozno baterii po
uskladnéni nabit, je doporuc¢eno neskladovat baterii bez nabiti déle nez 3 mésice pfi
teploté 20°C a 2 mésice pii teploté 30°C.

K zajisténi provozni pfipravenosti baterie si mizete zvolit jednu z nasledujicich metod
nabijeni: mési¢ni vyrovnavaci nabijeni dle bodu 2.3 nebo udrzovaci nabijeni's 2,27 V x
pocet ¢lankd. Vzdy baterii nabijte pfed odvozem do servisu Dobu uskladnénf je tieba vzit
v Uvahu pfi odhadu Zivotnosti baterie.

2.2. Nabijeni

Baterie Dry Bull Bloc mohou byt nabfjeny 50 Hz nebo HF nabfjeci. Pokud chcete

pouzit nabije¢ s nabijeci charakteristikou WUIla nebo IUla, zjistéte, jestli je tato nabiject
charakteristika schvélena nasi firmou. Baterii pfipojujte pouze k nabfjeci, ktery je pfitazen
s ohledem na velikost baterie, jinak dojde k pretiZzent elektrickych vodicd a kontaktd.
Pripadnou zménu origindlné dodanych nabijecich kabeld musi odsouhlasit nds technik a
spolu s tim prekontrolovat nastaveni nabijece. Baterie Dry Bull Bloc maji nizky vyvin
plyni. Presto musite pfi nabfjeni ucinit vhodna opatfeni pro odvétravani vznikajicich
plynd. Rovnéz musite oteviit nebo sejmout kryty nosice baterie a kryty vestavénych pros-
tor baterie. Baterie se pfipoji se spravnou polaritou (plus na plus, minus na minus) na vyp-
nuty nabfjec. Potom se nabije¢ zapne. Pfi nabijenf stoupé teplota baterie asi 0 10°C, tedy
nabfjeni mlze byt zahdjeno pouze v piipadé, Ze teplota elektrolytu neprevysuje 35°C.
Teplota elektrolytu pred nabijenim by méla byt alespori +15°C, jinak nebude dosazeno
plného nabiti bez pouziti specidlniho nastaveni nabijece. PouZzijte korekeni faktor dle
normy DIN VDE 0510-1 s -0,005 Vpc/°C.

2.3. Vyrovndvaci nabijeni
Cilem vyrovnévaciho nabijent je zajisténi dlouhé Zivotnosti a zachovani kapacity baterif.
Provadi se po normalnim nabijent. Je nezbytné po hlubokém vybiti baterie, a po

opakované nedostatecném nabijent. K vyrovndvacimu nabfjeni smi byt pouZity pouze
nabijece doporucené vyrobcem.

Pokud doba vybijeni baterie neni dostatecnd, zkontrolujte:
« jestli pozadovand prace odpovidé kapacité baterie;

- nastaveni nabijece;
« nastaveni ukazatele stavu vybiti.

3.4. Roé¢ni udrzba

Nabijec¢: odstrarite prach z vnittku (smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci
nebo nas servis), zkontrolujte viechna elektrickd vedeni (zasuvky, kabely a kontakty).
Monobloky, které maji polové vyvody s viozkou:

Zkontrolujte momenty dotaZenf Sroub( konektor(:V pfipadé potieby alespori jednou
ro¢né musi pracovnik s odbornou kvalifikaci zkontrolovat izolaci voziku a baterie dle
normy DIN EN 1175-1. Zkouska izola¢ni ochrany baterie musi byt provedena v souladu s
normou DIN EN 1987-1. Zkouska izola¢nfho odporu baterie nesmi byt nizsi nez 50 Q/1V
jmenov tého napéti. (DIN EN 50272-3) Pro baterie se jmenovitym napétim do 20V je
minimalnihodnota 1000 Q).
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TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Monoblokk akkumuldtorok folyékony elektrolittal
PzF tipussor: blokkakkumulatorok pozitiv pdncéllemezzel
GiS tipussor: blokkakkumuldtorok pozitiv rdcslemezzel

Névleges adatok

1. Névleges kapacitas K5 |&sd az adattablat
2. Névleges fesziltség l&sd az adattéblat
3. Kistutéaram K5/5h

4. Elektrolit névleges stirlisége* 1,29 kg/!

5. Névleges homérséklet 30°C

6. Névleges elektrolitszint a,max. szintjelzésig

*azelsé 10 ciklus alatt &l be.

Biztonsdgi tudnivalé
+ A hasznélati Utmutatét tartsa az akkumulator kdzelében, és mindig tartsa « Az elektrolit erésen maro hatdsu.
be a benne foglaltakat. é Normal hasznalat mellett az elektrolittal valo érintkezés kizart. Az akkumula-
+ Az akkumuldtoron csak szakember felligyelete mellett szabad munkat tor hdzdnak szétverése utan a szabadda valo kotott elektrolit éppolyan mard

végezni. hatésu, mint folyékony forméban.

« A szembe vagy bérre freccsent savat bé és tiszta vizzel Oblitse ki, illetve le.
Ezutdn haladéktalanul keressen fel egy orvost!

+ Az akkumuldtoron valé munkavégzés soran védészemuveg, véddkeszty

és véddruhdzat viselése kotelezo.

« A savval szennyezett ruhdzatot bo vizzel mossa kil
- Ugyeljen a balesetvédelmi eléirasok, valamint a DIN EN 50110-1 és az

@ IEC 62485-3 szabvanyok betartésara. Q

- Csak jovahagyott emel6- és szallitdeszkozoket hasznéljon (pl. a VDI 3616 jell
emeléeszkdzt). Az emeldkampdk nem kérosithatjak a celldkat, az 6sszekdts-
ket vagy a csatlakozdkébeleket. Soha ne emelje fel a blokk akkumulatorokat
vagy akkumulatorcellakat a pélusaiknal fogva.

- Vigyazat! Veszélyes elektromos feszUltségl Az akkumuldtor fém alkatrészei
feszultség alatt dllnak, emiatt az akkumuldtorra tilos idegen targyakat vagy
szerszamokat rarakni!

+ Az akkumuldtorral kapcsolatos veszélyre utalé figyelmeztetés.

- Az akkumuldtort tartsa tavol a gyermekektol! Visszakiildés a gyartéonak
Az ezzel a jellel elldtott hasznélt akkumulatorok Ujra felhasznélhato termékek,

@ melyeket az Ujrafeldolgozasi folyamatba be kell [éptetni. Az Ujrafeldolgozasi
% <9 folyamatba be nem ker(il6 hasznalt akkumulétorokat az 6sszes el6irds betartd-
« Tilos a dohanyzas! sa mellett veszélyes hulladékként artalmatlanitani kell.
+ Az akkumuldtor nem kerulhet nyilt Iang, tliz vagy szikra kézelébe, mivel
ilyenkor robbands- és tlizveszély all fenn. A hasznalt akkumulatorok kilondsen alapos feligyeletet igénylé, felhaszna-
lando hulladéknak minésiilnek. Ezek az Ujrafelhasznalas ikonnal és athuzott
szemeteskukdval megjelolt akkumuldtorok nem helyezhet6k a hdztartasi
+ Robbanas- és tlizveszély — Ugyeljen a rovidzarlat elkertlésérel hulladék kozé. A visszavételt és felhasznélast a §8BattV rendelkezései alapjan
- Kerulje az elektrosztatikus feltoltddést vagy kistlést, valamint a Pb a gyartéval kell egyeztetni.
szikraképzédést.

A haszndlati utasitds be nem tartésa, javitaskor nem eredeti alkatrészek alkalmazasa, az dnkényes beavatkozasok vagy az elektrolithoz adalék (4llitdlagos javitéanyagok) hozzaadésa
megszlintet minden jogot a szavatossagi igényekre.

1. Uzembe helyezés

Annak érdekében, hogy meggydzédjiink az akkumuldtorok kifogastalan llapotardl, az azonos toltési dllapotu akkumuldtorblokkokat szabad (azonos fesziiltség, tlirés a
ellendrizni kell a kdvetkezoket: kovetkezd tabldzat szerint).
1. az akkumulatorok tisztasagat. Beépités elétt ki kell takaritani az akkumulator helyét. i . i i . . .
2. az akkumulatorok saruinak érintkezési biztonsagat, és polushelyes bekotését. Ellenkezéd Neévleges feszlltség egységenként [V] Maximalis elterés a kbzepértekadl -
esetben sérllhet az akkumulator, a jarmU vagy a toltékészulék, vagy baleset kdvetkez- Ublokk [V]
het be! 6,8 +0035
3. az elektrolitszintet és a dugokat.
4. Automata vizutdntolté rendszer alkalmazasakor, ellendrizziik az utantéltd dugokat, a 12 +0049
vezetékeket és a csatlakozasokat.
Az elektrolitszintnek az elvélasztoszeparatok felsé éle fol6tt kell lennie. Az akkumulé- meghuzasi nyomaték. A kipos poluson a végvezeték meghuzasi nyomatéka 8 + 1 Nm. A
tor utantoltését a 2.2. pont szerint kell elvégezni. Késébb az elektrolitot tisztitott vizzel korrozié kialakulasanak elkeriilése érdekében, csatlakoztatas utan a végvezeték
(tisztasag DIN 43530 4. rész szerint) kell ptolni, a névleges szintig. Osszekapcsolni csak saruit poluszsirral be kell kenni.

2. Uzemeltetés

A jarmiveket meghajté akkumulatorok tizemeltetésére a DIN EN 50272-3 ,Akkumuldtorok  kalmazaskor nem szabad tullépni. Az akkumulétor kapacitdsa hémérsékletfliggs, és 0 °C

és akkumulatortoltdk biztonsagi kovetelményei, 3. rész: Elektromos jarmivek meghajtd hoémérséklet alatt erételjesen csokken. Az akkumulator élettartama fligg az Uzemeltetés
akkumuldtorai”cimU szabvany vonatkozik. A névieges hémérséklet 30 °C. A magasabb maodjatol. Az optimdlis élettartam mérsékelt hémérsékleteken, és a K5 névleges kapacités
hoémérsékletek csokkentik az akkumulator élettartamat, az alacsonyabb hémérsékletek 80 %-ig torténd kistitések mellett érhetd el. A blokkakkumulatorok névleges kapacitasu-
csokkentik a levehetd kapacitast. Az 55 °C az a hémérséklet hatarérték, amelyet al- kat csak kb 10 kisttés/feltoltés ciklus utan érik el.
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2.1. Kistités

A szell6zényildsokat nem szabad elzarni vagy lefedni. Az elektromos csatlakozasokat (pl.
csatlakozokat) bontani vagy 6sszekotni csak drammentes éllapotban szabad. Az optimalis
élettartam elérése érdekében tizemszerten kertlni kell a névleges kapacités 80 %-at
meghaladd kisttéseket (mélykisutéseket). A kistités végén, ennek egy 1,13 kg/literes
minimalis elektrolitstirtiség felel meg. A kisttott akkumulatorokat azonnal fel kell tolteni,
és nem szabad kistt6tt &llapotban allni hagyni. Ez a részben kisttott akkumuldtorokra is
érvényes. Ellenkezd esetben szdmolni kell az alkalmazési élettartam csdkkenésével. Az
akkumuldtor, kisttott allapotban, megfagyhat.

2.2. Toltés

ATraction Bull Bloc GiS és PzF akkumulatorok mind 50 Hz-es, mind HF (nagyfrekvencids)
toltokészulékekkel toltheték. Amennyiben a rendelkezésre all6 toltékészilék Wa, WoWa,
IUla, WUla ... jelleggorbékkel van bedllitva, ellenérizni kell ennek alkalmassagat. Csak
medgfeleld, az adott akkumuldtormérethez alkalmas toltékésziléket szabad felcsatla-
koztatni, hogy az elektromos vezetékek és érintkezk tulterhelése, a nem megengedett
gazképzOdés és az elektrolit cellakbol valo kijutasa elkertlhetd legyen. A gdzosodasi tar-
tomanyban nem szabad tullépnia DIN EN 50272-3 szabvany szerinti dram hatarértékeket.
Toltés el6tt ellendrizni kell a kdvetkezéket:
« az akkumuldtor és az akkumuldtortoltd csatlakoztatasat,
+ automata vizutantoltd rendszer alkalmazasakor ennek vezetékeit és csatlakoztatasat (a
vizpotld tartdlyhoz), valamint dugoit.
A toltés folyaman gondoskodni kell a toltéskor keletkezé gz akadalymentes eltdvozasarol.
Az akkumulatortér burkolatat ki kell nyitni vagy le kell venni. A zérédugdkat a celldkon
zérva kell hagyni. Az akkumulatort polushelyesen (pluszt a pluszra, minuszt a minuszra)
kell ra- kotni a kikapcsolt toltékészilékre. Ezutan kapcsoljuk be a toltékésziléket. Automata
vizutdntoltd rendszer alkalmazasakor, illetve kézi vezérlési utantoltés esetén gombnyo-
masra, a toltés vége felé miikodésbe lép egy magnesszelep, amely biztositja a vizpotlast,
4svanytalanitott vizzel. Toltéskor az elektrolit hémérséklete kb 10 °C-kal emelkedik. Ezért
szabad a toltést csak akkor elkezdeni, ha az elektrolit héfoka 45 °C alatt van. Toltés elétt, az
akkumulator elektrolitja legaldbb +10 °C hémérsékletti legyen, kiilonben nem lehet a toltést
normdl maodon elvégezni. A tltés befejezettnek tekinthetd, amikor az elektrolitstiriség és
az akkumulatorfesziltség 2 érandl tovabb allando értékl marad. Az akkumulatortér fedelét
a toltés és az utdngdzosodasi idészak alatt annyira fel kell emelni vagy ki kell nyitni, hogy
a keletkezé robbandsveszélyes gazelegy a kielégité szellézés révén gyulladdképességét
elveszitse. Minden elrendezés megfeleld, amely rendeltetés szerinti, és kielégiti a nemzeti
eléirdsokat.

2.2.1. Normdl toltés

,Normal’, (K5 80 %-ig) terjedd kisutés esetén alkalmazandd. A toltést csak teljes feltoltott-
ség esetén szabad abbahagyni.

3.1. Napi karbantartds

Az akkumulatorokat tisztan és szarazon kell tartani, kerlIni kell a kdbordramokat és az
onkistlést. Ellendrizni kell az 6sszekotot, a csatlakozod pdlusokat finoman be kell kenni pdlus-
zsfrral, és Ugyelni kell a biztos elhelyezésre.

3.2. Heti karbantartds

Amennyiben szikséges, a toltés vége felé tisztitott vizzel utan kell tolteni, a név-

leges szintig. Az elektrolit szintje nem lehet magasabb a froccsenésgétlo illetve az
elvalasztoszeparator felsé élénél, valamint a,Min. szintjelzésnél nem lehet alacsonyabb.
Automata vizutdntolté rendszer alkalmazésakor, a toltés vége felé sziikség lehet a vizpétld
tartélyra valod rdcsatlakozésra. A toltéviz Gzemi nyomésa 0,2 ... 0,6 bar legyen.

Fontos: Nehéz Gzemi kérlimények kozott, példaul magas kornyezeti hémérsékleten,

a vizpotlas idészakossaga révidebb lehet. Amennyiben az akkumulatoron savnyomok
latszanak, kisnyomas, tiszta vizzel kell letisztitani azokat, mikozben a celldk dugéi zérva
vannak.

3.3. Havi és negyedéves karbantartds
A toltési zaroértékeket napldzni kell. A toltési folyamat végén, bekapcsolt toltékészilék
mellett, minden blokkakkumuldtor fesziltségét meg kell mérni és fel kell jegyezni.

Egyenesen és billenésmentesen kell a tarolast és a széllitdst megoldani, hogy a savkiomlés
elkertlhetd legyen. Amennyiben az akkumuldtorok hosszabb ideig tizemen kivil vannak,
teljesen feltoltott dllapotban, szaraz, fagymentes helyiségben kell tarolni Sket. Jarmiben
torténd tarolds elétt az akkumuldtort elektromosan le kell csatlakoztatni a jarmdirél. 20 °C
hémérsékleten maximum 3 hénapig, 30 °C hémérsékleten maximum 2 hénapig lehet

2.2.2. Kiegyenlité toltés

A kiegyenlit toltés az élettartam biztositaséat és a kapacitds fenntartasat szolgalja. Mé-

lykisttés utan és tobbszori elégtelen feltdltés utan van erre szikség.

« A kiegyenlité toltés kompenzalja az Onkistlést a tarolds ideje alatt,

- Kompenzalja az esetleges csekély mértékd toltést,

- Kiegyenliti az elektrolitstr(séget desztillalt vizzel tortént feltoltés utan,

« Kikliszoboli az elektrolit rétegzédését a nem megengedett résztoltések utan,
gazképzddési szakasz nélkil.

A toltéaram max. 5 A/100 Ah névleges kapacitas (K5/30 max. K5/20 [A]) lehet. (A

toltés befejezését lasd a 2.2. pontban.) Amikor kiegyenlitd toltés utdn a névleges

elektrolitsdirtiség nem all be, illetve amikor a kisebb elektrolitstirliség nem az elektrolit

utdntoltéskor bekovetkezett kifutdsanak kovetkezménye, a kiegyenlité toltés kiegészi-

téseként, kb K5/60 [A] &lland6 drammal, Ujabb toltést kell végrehajtani, 72 6ran keresztdl.

Ugyelni kell a hémérsékletre, és biztositani kell a megfelel szell6zést!

2.2.3. Deszulfatizdlé toltés

Akkor lehet ra sziikség, amikor mélykistlés utan (toltéskivét > K5 80 %) a toltékészulék mar
nem kezdi el a toltést. Ezt kb K5/60 [A] konstans drammal, 2 6rdn keresztul kell végezni.
Ezutan normél vagy kiegyenlité toltés kovetkezik. A legjobb eredményt a lehetd legalac-
sonyabb [1 A-tél 2 A-ig)/100 Ah] toltéarammal lehet elérni. A toltést akkor kell abbahagyni,
amikor az akkumulator hémérséklete eléri a 45 °C-t.

2.3. Elektrolyt

Az elektrolit névleges strlsége 30 °C hémérsékletre és teljesen feltoltott dllapotra van
megadva. A magasabb homérsékletek csdkkentik, az alacsonyabb homérsékletek novelik
az elektrolits(ir(iséget. A vonatkozé korrekcios tényezé -0,0007 kg/I °C fokonként.

T°C Korrekcios tényezé oC-onként
WennT°C > 30°C +0,0007
Wenn T °C < 30°C -0,0007

2.4. Akkumuldtortesztek

Normal téltés utan ellendrizni kell:

- a teljes fesziltséget

- amikor lehetséges, a cellafesziltséget,

- legaldbb egy par referenciacella savstirliségét, de jobb az egész akkumulatorét.

NB: A mérést lehetéleg 1=0,033 K5 konstans drammal torténd fenntarto toltéskor kell
elvégezni. llyen dram mellett a fesziltségnek legaldbb 2,65 V/cella értékiinek kell lennie.

3. Karbantartds

A toltés befejezésekor minden blokk elektrolitstir(iségét és elektrolith6fokat meg kell
mérni és fel kell jegyezni. Amennyiben a kordbbi méréshez képest jelentds véltozas all be,
illetve a celldk vagy a blokkakkumulatorok kozott killonbségek mérheték, tovabbi vizsga-
latra vagy karbantartasra at kell adni ezeket a vevészolgélatnak. Amikor az akkumulator
hasznélati élettartama nem elégséges, felll kell vizsgalni, kompatibilis-e a kapacitasigény
az akkumulator kapacitésaval, és megfelel6-e a tolt6készulék bedllitasa.

3.4. Eves karbantartds

Akkumulator: Sziikség esetén a pdluskapcsokat az el6irt forgatényomatékkal utan kell
huzni, és poluszsirral be kell kenni.

Toltékészulék: Portalanitani kell, ellendrizni kell a téltévezetékeket és a csatlakozdkat/
érintkezoket, valamint a toltési paramétereket (dram, feszultség). A DIN EN 1175-1
szabvdny szerint, szlikség esetén, de legaldbb évente egyszer szakemberrel ellendriztetni
kell a jarmu és az akkumuldtor szigetelési ellendlldsat, a DIN EN 1987 szabvény 1. résznek
megfelel6en. A DIN EN 50272-3 szabvény szerint, az akkumulator tlagos szigetelési
ellendlldsa a névleges fesziiltség minden voltjat tekintve nem lehet kisebb 50 Q-nél. A 20
V-ig terjedd névleges fesziltségl akkumulatorok esetében ez a minimumérték

1000 Q.

4, Tarolds és szdllitds

az akkumulatort toltés nélkal térolni. Az akkumulator élettartamandl figyelembe kell
venni e taroldsi idétartamot. Az akkumuldtor tzemkészségének biztositasa érdekében a
kovetkezo toltési eljardsok kozul lehet valasztani:

- fenntarto toltés havonta, a 2.2.2. pont szerint

- fenntarto toltés 2,27 V x cellaszam fesziltséggel (blokkfeszultség: 2)




TRACTION BULL BLOC - OPCIOK

Aquamatic vizutdntolté rendszer (opciondlis tartozék)

A vizutdntoltd rendszer gondoskodik a névleges elektrolitszint automatikus beéllitasarol.
A toltéskor keletkezd gadzok a dugok szellézényilasan keresztil tédvoznak.

A dugokban taldlhato szelep, az Uszoval kdzosen vezérli a sziikséges mennyiség folyadék
utantoltését. A bedllt viznyomds ledllitja a tovabbi bejutast, és gondoskodik a megfeleld
Zzarésrol. A vizutdntolté rendszer kifogastalan mikodéséhez a kévetkezdkre kell tigyelni:

2.1. Kézi vagy automata csatlakozds

Az utantoltésnek a teljes feltoltés befejezte elétt rovid idSvel kell bekdvetkeznie, mivel
ekkorra az akkumulator elér egy adott tizemi allapotot és végbemegy az elektrolit jo
elkeveredése. Az utantoltés végbemegy, amikor a viztartdly (7) csatlakozdja dsszekapcso-
l6dik az akkumulator (6) vizcsatlakozdjaval.

2.1.1. Kézi csatlakoztatds esetén az akkumuldtort hetente csak egyszer kell a
viztoltérendszerre csatlakoztatni.

2.1.2. Automata csatlakozas esetén a toltést vezérld kapcsold (a toltdkészilék vezérelte
magnesszelep) vélasztja ki az utdntoltés megfeleld idépontjat. A toltérendszert itt is
hetente egyszer kell csatlakoztatni.

2.1.3. Tébbmdszakos igénybevétel vagy melegiizem esetén rovidebb utdntoltési
idészakokra lehet sziikség.

2.2. Avizfeltéltés idétartama

A toltés idotartama fligg a hasznélati igénybevétel nagysagétol és az ekkor fellépd
akkumulatorhéfoktol. Altalanosan, a feltoltés idétartama tébb percet vesz igénybe, és
jelentésen valtozhat a tipus fuggvényében. Kézi toltéskor, ezutan csatlakoztatni kell a
vizvezetéket az akkumulatorhoz.
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1. Alkalmazads

2. Miikodés

2.3. Uzemi nyomds

A vizutdntoltd készuléket ugy kell telepiteni, hogy 0,2... 0,6 bar viznyomas legyen bizto-
sitva (a tartély alsé pereme legaldbb 2 méter magassagban legyen az akkumuldtor felsé
éle felett). Az ettdl vald eltérés rontja a rendszer lzemkészségét.

2.4. Tisztasdg

Az utdntoltéshez hasznalt vizet kezelni (ionmentesiteni) kell. Az akkumuldtorok utantolté-
séhez hasznalt viz vezetéképessége max. 30 uS/cm lehet. A készilék Uzembe helyezése
elétt a tartélyt és a vezetékrendszert meg kell tisztitani.

2.5. Az akkumuldtorra torténé csatlakozds
Akkumulatoron beliil az egyes celldkra torténd csatlakozasnak a kialakitott elektromos
kapcsolast kell kdvetnie. Ezzel mérsékelhetd annak a veszélye, hogy a kébordramok miatt
a keletkezé durranégaz berobbanjon (EN 50272-3). Maximum 18 cellat lehet sorban
csatlakoztatni. Médositdsokat nem szabad végrehajtani.

2.6. Uzemi hémérséklet
Az aquamatic rendszerrel felszerelt akkumulétorok, télen csak 0 °C-néal magasabb
hémérsékletl helyiségben tolthetdk vizzel illetve drammal.

2.7. Aramldsérzékeld

A vizfeltoltési folyamat ellendrzésére az akkumulatorra mend vizvezetékbe
aramlasérzékeld van beépitve. Toltéskor a viz dramldsa forgdsba hozza a beépitett kereket.
A dugok bezarédasakor a kerék ledll, és ezzel jelzi a toltési folyamat befejezédését.

1. Viztartaly

2. Lefolyécsonk golydscsappal
3. Cs6idom magnesszeleppel
4. Cséidom golydscsappal

5. Aramlasérzékeld

6. Akkumulator vizcsatlakozé
7.Tartaly csatlakozo

8. Toltokeésziilék

9. Toltést vezérlo kapcsolo
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TRACTION BULL BLOC - DRY BULL GEL

Zdrt gdzrekombindcios monoblokkok
Dry Bull tipussor: zselés /AGM technoldgia

Névleges adatok

1. Névleges kapacitas K5: |&sd az adattéblat
2. Névleges fesziltség: l&sd az adattéblat
3. Kisutéaram: K5/5h
4. Névleges hémérséklet: 30°C

A Dry Bull akkumulatorok zart, 6lom-savas akkumulatorok, kotott elektrolittal. A
klasszikus, folyékony elektrolitot tartalmazé akkumulatorokkal szemben a Dry Bull
Bloc tipussor akkumulatorai zselében megkotott elektrolitot tartalmaznak (In Gel /
AGM és Vlies). A belsé gaznyomast dugé helyett szelep szabélyozza.
Megakadalyozza, hogy a leveg6bdl oxigén Iépjen be, és kiengedi a felesleges toltési
gazokat. A zart blokkakkumulatorok tize-

+ A hasznélati Gtmutatot tartsa az akkumulator kozelében, és mindig tartsa
be a benne foglaltakat.

- Az akkumuldtoron csak szakember felligyelete mellett szabad munkat
végezni.

+ Az akkumuldtoron valé munkavégzés sordn védészemuiveg, véddkeszty
és véddruhazat viselése kotelezd.

- Ugyeljen a balesetvédelmi elirdsok, valamint a DIN EN 50110-1 és az
IEC 62485-3 szabvanyok betartasara.

+ Az akkumulatorral kapcsolatos veszélyre utalo figyelmeztetés.

+ Az akkumulatort tartsa tavol a gyermekektol!

« Tilos a dohanyzas!
+ Az akkumulator nem kertlhet nyilt Idng, tliz vagy szikra kozelébe, mivel
ilyenkor robbanas- és tlizveszély all fenn.

o
O
o
®
®

+ Robbanas- és tlizveszély — Ugyeljen a rovidzarlat elkertlésére!
- Kerllje az elektrosztatikus feltoltédést vagy kistlést, valamint a
szikraképzédést.

meltetésére ugyanazok a biztonséagi eléirdsok vonatkoznak, mint a folyékony elektrolitot
tartalmazo akkumuldtorokra, tehat dramiités elleni védelmet, a toltéskor keletkezé gazok
felrobbanésa elleni védelmet kell biztositani, valamint be kell tartani bizonyos korlatoza-
sokat a korroziv elektrolit miatt. A szelepeket soha nem szabad eltavolitani vagy kinyitni.
Az akkumulatorokat nem kell desztillalt vagy dsvanytalanitott vizzel utantolteni.

o y) o 7
Biztonsdgi tudnivalo
« Az elektrolit erésen maro hatasu.
é « Normél hasznalat mellett az elektrolittal valo érintkezés kizart. Az akkumula-

tor hdzanak szétverése utan a szabadda valé kotott elektrolit éppolyan mard
hatasu, mint folyékony formdban.

« A szembe vagy bérre freccsent savat b6 és tiszta vizzel 6blitse ki, illetve le.
Ezutan haladéktalanul keressen fel egy orvost!

- A savval szennyezett ruhdzatot b6 vizzel mossa kil

Csak jovadhagyott emel6- és széllitdeszkdzoket hasznéljon (pl. a VDI 3616 jelli
emeldeszkozt). Az emeldkampodk nem karosithatjék a celldkat, az 6sszekots-
ket vagy a csatlakozdkébeleket. Soha ne emelje fel a blokk akkumulatorokat

Vigyazat! Veszélyes elektromos fesziltség! Az akkumulator fém alkatrészei
feszUltség alatt allnak, emiatt az akkumulatorra tilos idegen targyakat vagy
szerszamokat rarakni!

A vagy akkumulatorcelldkat a pélusaiknal fogva.

Visszakiildés a gyartonak
Az ezzel ajellel elldtott hasznélt akkumulatorok Ujra felhasznélhato termékek,

% <9 melyeket az Ujrafeldolgozasi folyamatba be kell [éptetni. Az Ujrafeldolgozasi

folyamatba be nem ker(il6 hasznalt akkumulatorokat az 6sszes el&irds betartd-
sa mellett veszélyes hulladékként artalmatlanitani kell.

A hasznalt akkumulatorok kilonésen alapos felugyeletet igényld, felhaszna-

lando hulladéknak minésilnek. Ezek az Ujrafelhasznalas ikonnal és athuzott

szemeteskukdval megjelolt akkumuldtorok nem helyezheték a haztartasi

hulladék kézé. A visszavételt és felhaszndlast a §8BattV rendelkezései alapjan
Pb a gyartéval kell egyeztetni.

A hasznélati utasitds be nem tartdsa, javitadskor nem eredeti alkatrészek alkalmazésa, az 6nkényes beavatkozasok vagy az elektrolithoz adalék (allitélagos javitdanyagok) hozzaadasa
megszUintet minden jogot a szavatossagi igényekre.

1. Uzembe helyezés

A Dry Bull Bloc akkumulatorok savval és drammal feltoltott dllapotban vannak széllitva.
Szemrevételezéssel ellendrizzik az akkumulatorok kifogastalan allapotét, melynek soran
vizsgalni kell a kdvetkezéket:

1. az akkumulatorok tisztasagat. Beépités elétt ki kell takaritani az akkumuldtor helyét.

2. az akkumuldtorok saruinak érintkezési biztonsagat, és polushelyes bekétését. Ellenkezd

esetben sérllhet az akkumulator, a jarmU vagy a toltékészulék. A gondozdsmentes

akkumultorokhoz specidlisan jeldlt csatlakozoddugét kell hasznélni, hogy alkalmatlan

toltokésziilékre ne lehessen felcsatlakoztatni ezeket. Soha ne kosstink kézvetlenl

fogyasztét (pl. jelzéfényt) az akkumulétorra. Ez toltéskor kilonbségeket okozhat a

blokkokban, pl. kapacitaskilonbségeket, rovidulhet a kisttési id6, meghibasodhatnak

az egyes blokkok, és ezzel ELVESZ A SZAVATOSSAGI IGENYEK ERVENYESITHETOSEGE.
Uzembe helyezés elétt fel kell tdlteni az akkumulétorokat (Iasd a 2.2. pontot).
Osszekapcsolni csak az azonos téltési allapott akkumulatorblokkokat szabad (azonos
fesziltség, tlirés a kovetkezd tablazat szerint).
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Blokkfeszultség (V)

Maximalis eltérés a kozépértéktdl —

Ublokk
6 +0.035
12 +0.049

A polusok és az 6sszekdtd csavarjainak meghuzéasi nyomatéka:

Lapos polus M6

DIN kupos polus (inditépdlus)

6+1Nm

8+ 1Nm

A korrozié kialakulasanak elkeriilése érdekében, csatlakoztatas utan a végveze-

ték saruit poluszsirral be kell kenni.




2. Uzemeltetés

Az Gzemeltetésre a DIN EN 50272-3,,Akkumulatorok és akkumuldtortoltok biztonsagi
kovetelményei, 3. rész: Elektromos jarmdvek meghajté akkumulatorai” cimd szabvény
vonatkozik. A névleges hémérséklet 30 °C. Az élettartam az tizemi feltételek figgvénye
(hémérséklet és kisttés mélysége). Az lizemi hémérséklettartomany +15 °C ... +35 °C.
Az ezen hémérsékleten kivll torténd alkalmazast egyeztetni /esetlegesen engedélyez-
tetni kell szerviztechnikusunkkal. Az optimalis élettartam 25-30 °C-on érheté el. A
magasabb hémérsékletek csokkentik az akkumuldtor élettartamat (Idsd IEC 1431 mUszaki
értesitot), az alacsonyabb hémérsékletek csokkentik a levehetd kapacitast. A 45 °Caz a
hoémérséklet hatarérték, amelyet alkalmazaskor nem szabad tullépni. Az akkumulator
kapacitdsa homérsékletfliggd, és 0 °C hémérséklet alatt erételjesen csokken. Az optimalis
élettartam a K5 80 %-ig torténd kisttések mellett érhetd el. Teljes kapacitasukat az ak-
kumulatorok csak kb 10 kisttés/feltoltés ciklus utan érik el.

2.1. Kistités

Az akkumulator fellletén a szelepeket nem szabad légmentesen elzarni vagy lefedni. Az
elektromos csatlakozasokat (pl. csatlakozdkat) bontani vagy Osszekotni csak drammentes
4llapotban szabad. A névleges kapacitds 80 %-at meghaladd kisttések mélykisulések, és
nem megengedettek. Igen erételjesen csokkentik az akkumulator élettartamét. A kistitott
akkumuldtorokat nem szabad feltdltetlendl &lini hagyni, ismét fel kell tolteni ezeket. A
kisutott akkumuldtor megfagyhat. A kistitést max. K5 80 % értékben kell korldtozni.

2.2. Toltés

A Dry Bull Bloc akkumulatorok mind 50 Hz-es, mind HF (nagyfrekvencias)

3. Karbantartds

Az elektrolit zselében van megkotve. Az elektrolitstirliség nem mérhetd. A szelepeket
soha nem szabad kinyitni, vagy az akkumulatorblokkbdl eltavolitani.

3.1. Napi karbantartds

« Az akkumulator feltoltése minden K5 40 %-ot meghaladd mértékd kisttés utan.

« Ellendrizni kell: a csatlakozokat, kabeleket, valamint a szigetelések szerelését és kifogasta-
lan éllapotat.

3.2. Heti karbantartds

Szemrevételezéssel ellendrizziik a mechanikai épséget és a tiszta dllapotot.

3.3. Negyedéves karbantartds
A toltés végén meg kell mémi és fel kell jegyezni:

« Az akkumulator fesziltségét

« Az egyes blokkok fesziltségét

4. Tarolds és szdllitds

Az akkumuldtorokat tiszta és feltoltott dllapotban, szaraz, fagymentes helyiségben kell
tarolni. Jarmuben torténd tarolas elétt az akkumulatort elektromosan le kell csatlakoztatni
ajarmurdl. 20 °C hémérsékleten maximum 3 hénapig, 30 °C hémérsékleten maximum

2 honapig lehet az akkumulatort toltés nélkdl tarolni. Az akkumuldtor zemkészségének
biztositasa érdekében a kovetkezd toltési eljarasok kdzll lehet vélasztani:

- fenntarté toltés havonta, a 2.3. pont szerint

«fenntarto toltés 2,27 V x cellaszam fesziltséggel

Az akkumuldtort minden Gzembe helyezés elétt fel kell tolteni. Az akkumuldtor élettar-
tamanal figyelembe kell venni e térolasi idétartamot.

toltokészulékekkel Ujratdltheték. Amennyiben a rendelkezésre ll6 toltékészilék WUla
vagy IUla jelleggorbékkel van bedllitva, ellendrizni kell ennek alkalmassagét. Csak
megfelel6, az adott akkumuldtormérethez alkalmas toltdkészuléket szabad felcsatlakoz-
tatni. A toltékészuléken tortént kabelcsere utan technikusunkkal feltl kell vizsgaltatni a
toltékészulék bedllitasait. A Dry Bull Bloc akkumulatorok csekély gazt fejlesztenek,
de nem mentesek ettol!

A toltés folyaman gondoskodni kell a toltéskor keletkezé gaz akadalymentes el-
tdvozasardl. Az akkumulatortér burkolatét ki kell nyitni vagy le kell venni. Az akku-
mulatort pdlushelyesen (pluszt a pluszra, minuszt a minuszra) ra kell kétni a kikapc-

solt toltékészulékre. Ezutdn kapcsoljuk be a toltékésziléket. Toltéskor az elektrolit
hémérséklete kb 10 °C-kal emelkedik. Ezért szabad a toltést csak akkor elkezdeni, ha

az akkumulator héfoka 35 °C alatt van. Toltés elétt, az akkumulator legaldbb +15 °C
hémérséklet( legyen (specidlis jelleggorbe alkalmazasa nélkil), kiilonben nem

lehet a toltést normdl modon elvégezni. —0,005 Volt / cella korrekcios tényezojd,
hémérsékletvezérelt toltést kell alkalmazni, a DIN VDE 0510-1 szabvany szerint.
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2.3. Kiegyenlité toltés

A kiegyenlité toltés az élettartam biztositasat és a kapacitas fenntartasat szolgalja. Mé-
lykisttés utan és tobbszori elégtelen feltoltés utan van erre szikség. Kiegyenlitd toltést a
normal toltés kiegészitéseként kell végezni. Mélykistlés utan valamint ismételt elégtelen
toltés utdn van erre szukség. Kiegyenlitd toltéshez csak a gyartd altal engedélyezett
toltékésziiléket szabad hasznalni.

Amennyiben a kordbbi méréshez képest jelentds véltozas all be, szerviziinkhoz kell
fordulni.

Amikor az akkumulator kisttési idétartama nem elégséges, a kovetkezoket kell ellendrizni:
- az elvégzett munkalatok 6sszhangban vannak-e az akkumulator kapacitésaval,

« megfelel6-e a toltokészulék bedllitasa,

- megfelelé-e a kisttésmutatd bedllitésa.

3.4. Eves karbantartds

Portalanftsuk a toltékészuléket. Ellendrizzik minden elektromos kotés szorossagat
(csatlakozddugok, kabelek, érintkezok). Szikség esetén az EN 50272-3 szabvényban
el6irt forgatényomatékkal utdn kell hizni ezeket, és évente legaldbb egyszer elektromos
szakemberrel ellendriztetni kell a jarmU és az akkumulator szigetelési ellenéllasét, a DIN
EN 1987-1 szabvany kovetelményeinek megfeleléen. Az akkumuldtor atlagos szigetelési
ellenalldsa a névleges feszlltség minden voltjat tekintve nem lehet kisebb 50 O-nél

(DIN EN 50272-3). A 20 V-ig terjedd névleges fesziltségl akkumuldtorok esetében ez a
minimumérték 1000Q.
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TRACTION BULL BLOC - GIS UND PZF

Baterie trakcyjne dla matych trakcji Monobloki zalewane
Seria PzF : monobloki z ptytq rurkowq
Serie GiS : monobloki z ptytq ptaskq

Dane znamionowe

1. Nominalna pojemnos¢ C5 : patrz typ

2. Nominalne napiecie : patrz typ

3. Prad wytadowania : C5/5h

4. Nominalny ciezar wtasciwy elektrolitu *: 1,29 kg/I

5. Temperatura znamionowa : 30°C

6. Nominalny poziom elektrolitu : do znaku poziomu elektrolitu “max”

*osiggany w ciagu 10 pierwszych cykli

Instrukcje bezpieczenstwa

« Przestrzegac instrukcje obstugi i umiescic ja w widocznym miejscu w
poblizu akumulatora. « Elektrolit jest bardzo zracy.
« Prace przy akumulatorze mozna wykonywac tylko po poinstruowaniu « W czasie normalnej eksportacji kontakt z elektrolitem jest niemozliwy. W

przez personel specjalistyczny. przypadku zniszczenia obudowy zwigzany elektrolit jest tak samo zracy jak
elektrolit ptynny.
« W przypadku kontaktu elektrolitu z oczami lub skérg miejsce przeptukac

+ W czasie pracy przy akumulatorach nosi¢ okulary ochronne, rekawice duza iloécig czystej wody i niezwtocznie udac sie do lekarzal
ochronne oraz ubranie ochronne. « Ubranie zanieczyszczone kwasem sptukac duzg iloscig wody!

- Przestrzegac przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz norme
DIN EN 50110-1 i [EC 62485-3. « Stosowac tylko atestowane urzadzenia podnosnikowe i transportowe np.
uprzaz podno$nikowa VDI 3616. Haki podnosnikowe nie moga powodowac
uszkodzen ogniw, facznikdw lub kabli potaczeniowych. Nigdy nie podnosic i
nie wciggac akumulatoréw blokowych / ogniw baterii za bieguny.

« Ostrzezenie przed niebezpieczeristwem powodowanym przez
akumulatory. A - Uwagal Niebezpieczne napiecie elektryczne! Czesci metalowe akumulatora

sg zawsze pod napieciem, na akumulatorze nie wolno odkfadac zadnych
przedmiotdw, ani narzedzi!
+ Trzymac dzieci z dala od akumulatoréw!
Zwrot do producenta
Zuzyte akumulatory z takim oznaczeniem sg surowcem przeznaczonym do
ponownego przetworzenia i musza zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Zuzyte akumulatory, ktére nie podlegaja procesowi recyklingu nalezy wyrzu-
ci¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami jako odpady specjalne.

« Zakaz palenial
« Trzymac akumulatory z dala od otwartego ognia, zaru lub iskrzenia,
niebezpieczeristwo wybuchu i pozaru.
Uzywane akumulatory to odpady przeznaczone do ponownego przetworze-
nia podlegajace szczegdlnej kontroli. Akumulatoréw oznaczonych symbolem
« Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unikac spiec! recyklingu oraz posiadajacych oznaczenie z przekreslonym koszem nie wolno
« Zapobiegac powstawaniu i roztadowywaniu tadunkoéw elektrostatycz- Pb wyrzucac jako odpady gospodarcze. Sposéb zwrotu i przetwarzanie nalezy
nych /iskrzenia. uzgodnic¢ z producentem zgodnie z §8BattV.

Nieprzestrzeganie instrukcji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, tadowarki lub innych akcesoriéw,
muszg zostac¢ zgtoszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc sa odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajow matej trakgji.

1. Uruchomienie

Napiecie bloku(V) Max. tolerancja od $redniej wartosci -
Ubloc

Nalezy sprawdzi¢ czy bateria znajduje sie w doskonatym stanie fizycznym. Sprawdzi¢
1. Czystos¢ baterii. Przed instalacja, pomieszczenie baterii musi zostac¢ wyczyszczone.
2. Czy koricowki kabli baterii maja dobry kontakt z zaciskami a biegunowos¢ jest 6,8 +0.035

prawidtowa. W przeciwnym razie bateria, pojazd lub tadowarka moga zostac zniszczone.

3. Poziom elektrolitu i stan korkdw. 12 +0.049
4. W przypadku automatycznego napetniania, sprawdzi¢ stan specjalnych korkéw i

systemu rurkowego. Po podtaczeniu, zaciski nalezy pokry¢ smarem jako ochrona przeciwko korozji.
Poziom elektrolitu zawsze musi by¢ powyzej gérnej krawedzi separatoréw. Uzupetnic¢ Okreslone momenty dokrecania srub koricowek kabli i zfaczy to: Zacisk stozkowy DIN 8

woda demineralizowang do poziomu nominalnego. Natadowac baterie (patrz 2.2.2) +1Nm
przed uruchomieniem. Tylko bloki o tym samym stanie rozfadowania (to samo napiecie,
tolerancja zgodna z ponizsza tabelg) powinny by¢ potaczone razem.

DIN EN 50272_3 “Baterie trakcyjne dla wézkow przemystowych”to norma, ktéra ma zastoso-  zej. Pojemnos¢ baterii zmienia sie z temperaturg i znacznie spada ponizej 0 °C. Optymalny

wanie. Nominalna temperatura robocza baterii wynosi 30°C. Wyzsze temperatury skracajg okres uzytkowania baterii zalezy od warunkéw pracy (umiarkowana temperatura i stopien
okres uzytkowania baterii, temperatury nizsze zmniejszajg dostepng pojemnosc. 55°C jest roztadowania réwny lub nizszy niz 80% pojemnosci nominalnej C5). Bateria uzyskuje swoja
gdrna granica temperatury i baterie nie powinny pracowac powyzej tej temperatury roboc- petng pojemnosc¢ po okoto 10 cyklach fadowania i roztadowywania.
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2.1. Roztadowywanie

Korki odpowietrzajace na baterii nie moga by¢ uszczelnione lub przykryte. Potaczenia
elektryczne (np. wtyczki) moga by¢ wiaczane lub roztaczane tylko przy obwodzie
otwartym. Aby uzyskac optymalny okres uzytkowania baterii, nalezy unikac¢ roztadowar
roboczych wiekszych niz 80% znamionowej pojemnosci (gtebokie roztadowanie). Na
koricu roztadowania nalezy sprawdzi¢ minimalny ciezar wiasciwy

elektrolitu 1,13 kg/l. Roztadowane baterie muszg natychmiast zosta¢ ponownie
natadowane i nie wolno ich pozostawi¢ w stanie roztadowania: Ma to takze zastosowanie
do czesciowo roztadowanych baterii. Baterie roztadowane moga zamarznac.

2.2.tadowanie

Baterie Traction Bull Bloc GiS, PzZF mogga zosta¢ natadowane przy pomocy tadowarki 50
Hz lub HF. JeZeli chcesz uzy¢ istniejacej tadowarki typu Wa, WoWa,, IUla, WUla.. ., nalezy
sprawdzi¢ czy typ ten jest przez nas zaakceptowany. Do tadowania wolno uzy¢ tylko
pradu statego. Podtaczy¢ baterie tylko do prawidtowo wybranej tadowarki, ktéra jest
odpowiednia dla wielko$ci baterii celem unikniecia przeciazenia kabli elektrycznych i
stykow, wylania sie elektrolitu oraz niedopuszczalnego gazowania ogniw. Podczas gazow-
ania warto$ci natezenia pradu nie moga zostac przekroczone zgodnie z DIN EN 50272-3.
Przed rozpoczeciem tadowania, nalezy sie upewnic czy:

- korki sg na miejscu.

« W przypadku opcji automatycznego napetniania, sprawdzi¢ czy stan uktadu
uzupetniajacego i korkdw specjalnych, potaczenia rury z wodg i urzagdzenia
uzupetniajacego (szybkie potaczenie miedzy baterig i systemem dostarczajacym wode)
jest dobry. Podczas tadowania, nalezy zapewni¢ prawidtowe odprowadzenie gazéw
powstajacych podczas fadowania. Pokrywy pojemnika baterii i pokrywy przedziatow
baterii musza zostac otwarte lub usuniete. Korki odpowietrzajace zachowac zamkniete.
Przy wytaczonej tadowarce, podtaczy¢ baterie upewniajac sie, ze biegunowos¢ jest
prawidfowa (plus do plusa, minus do minusa). Nastepnie wigczy¢ tadowarke. W przypad-
ku automatycznego napetniania, ze sterowaniem recznym, nacisna¢ przycisk elektroza-
woru celem zwolnienia dostawy wody demineralizowanej, na koricu fadowania. Podczas
fadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 10°C, dlatego tez tadowanie powinno sie
rozpoczac tylko jezeli temperatura elektrolitu jest nizsza od 45 °C. Temperatura elektrolitu
baterii powinna wynosi¢ co najmniej +10°C przed tadowaniem, w przeciwnym razie nie
zostanie osiggniete petne natadowanie bez specjalnych ustawier tadowarki. tadowanie
uwaza sie za zakonczone kiedy ciezar wiasciwy elektrolitu i napiecie baterii pozostaja
state przez 2 godziny. Podczas tadowania, ogniwa emituja wodor i tlen. Konieczne jest
zapewnienie wentylacji w pomieszczeniu, szczegdlnie podczas tadowania. Wszystkie
instalacje muszg by¢ zgodne z obowiazujacymi przepisami dotyczacymi pradu w kraju
stosowania baterii.

2.2.1. Normalne tadowanie:
Jest stosowane przy « normalnym » rozladowaniu baterii (do 80% C5) i nie jest przery-
wane az do wskazania konica fadowania przez wyswietlacz tadowarki.

3.1. Konserwacja codzienna

« utrzymywac baterie w czystosci i suchosci aby unikna¢ samowytadowania | uptywu pradu.
« sprawdzi¢: stan zaciskéw, kabli oraz czy wszystkie pokrywy izolacyjne znajduja sie na
miejscu i s w dobrym stanie.

3.2. Konserwacja cotygodniowa:

W razie potrzeby, wyregulowac poziom elektrolitu kazdego ogniwa, uzywac tylko wody

demineralizowanej lub destylowanej. Poziom nigdy nie moze by¢ nizszy niz poziom mini-

malny, innymi stowy, zawsze powyzej krawedzi ptyt. Przeprowadza sie to:

« na koricu tadowania bez przekraczania poziomu maksymalnego jezeli bateria posiada
standardowe korki napetniajace.

« przez podfaczenie do obiegu wody jezeli bateria jest wyposazona w automatyczne
napetnianie. Ci$nienie musi wynosi¢ pomiedzy 0,2 a 0,6 bar. BARDZO WAZNE

W trudnych warunkach, na przyktad wysoka temperatura pomieszczenia, poziom elektrolitu

musi by¢ sprawdzany tak czesto jak to konieczne. Jezeli sa $lady wylania elektrolitu slady

siarczanu ofowiu, umy¢ baterie czysta woda o niskim cisnieniu, przy zamontowanych i

zamknietych korkach odpowietrzajacych ogniw.

Baterie zawsze muszg by¢ przechowywane i transportowane bezpiecznie w pozycji
pionowej, aby unikna¢ wycieku elektrolitu. Przechowywac baterie w stanie petnego
natadowania w suchym, czystym miejscu nienarazonym na temperatury ponizej zera.
Zawsze roztaczyc¢ baterie od pojazdu elektrycznego przed przechowywaniem. W

celu fatwego ponownego tadowania baterii, zaleca sie nie przechowywa¢ baterii bez
fadowania dtuzej niz 3 miesigce w temperaturze 20°C i 2 miesigce w temperaturze 30°C.

2.2.2. Dotadowanie wyréwnawcze:

Umozliwia ujednorodnienie ciezaru wiasciwego elektrolitu:

« aby wyréwnac samowytadowanie ze wzgledu na okres przechowywania

« aby wyréwnac ewentualny brak natadowania przy normalnych fadowaniach.

- aby szybko ujednorodnic¢ elektrolit, po dodaniu wody destylowanej lub demineralizow-
anej.

« aby wyréwnywac rozwarstwienie, po czesciowych tadowaniach bez mieszania elek-
trolitu ( nie zalecane).

Jest przeprowadzane przy wykorzystaniu pradu statego o niskiej wartosci bliskiej 5A /100

Ah Nominalna pojemnos$¢ C5 (C5/30 A max. C5/20 A) i po normalnym fadowaniu baterii.

Dotfadowanie wyréwnawcze moze zostac przerwane jezeli ciezary wiasciwe zostang

ujednorodnione.

2.2.3. tadowanie odsiarczajqce:

Pierwszy przypadek : Powinno zostac przeprowadzone kiedy nominalny ciezar wiasciwy
elektrolitu nie zostat uzyskany po dotadowaniu wyréwnawczym i gdy ten niski ciezar
wiasciwy nie jest nastepstwem wylania elektrolitu. Musi zosta¢ przeprowadzone przy
uzyciu pradu statego, bliskiego C5/60, i po petnym tadowaniu przez 72 godziny. Drugi
przypadek : Powinno by¢ przeprowadzone po bardzo gtebokim roztadowaniu baterii (>
80%) kiedy fadowarka nie rozpoczyna ponownego fadowania ze wzgledu na nadmierne
wytadowanie baterii. Musi by¢ przeprowadzone przy uzyciu pradu statego, bliskiego
C5/60, przez minimum 2 godziny. Po nim nastepuje normalne tadowanie i dotadowanie
wyréwnawcze (odsiarczanie w razie potrzeby). Najlepszy wynik otrzymuije sie przy
najnizszej wartosci pradu. W kazdym przypadku nalezy przerwac tadownie jezeli tem-
peratura elektrolitu osiggnie 45 °C.

2.3. Elektrolit

Nominalny ciezar whasciwy elektrolitu wynosi 1,29 kg/I w temperaturze 30°C w stanie
petnego natadowania. Odpowiednio do temperatury, stosuje sie korekte ciezaru wiasci-
wego, w odniesieniu do 30°C:

T°C Korekta na °C
jezeli T°C>30°C +0,0007
jezeli T°C < 30°C -0,0007

2.4. Sprawdzanie Baterii

Po normalnym fadowaniu, zmierzy¢:

- napiecie catkowite

« napiecie kazdego ogniwa

- ciezar wiasciwy elektrolitu na kilku ogniwach lub na catej baterii.

NB : pomiar przy statym natezeniu 1=0,033 C5 lub jezeli tadowarka to potrafi, przy
"dotadowaniu wyréwnawczym” Napiecia nowej baterii beda wieksze niz lub réwne 2,65
wolta na ogniwo przy 1=0,033C5.

3. Konserwacja

3.3. Konserwacja miesieczna lub kwartalna:
Przeprowadzi¢ kontrole na koricu tadowania: zmierzy¢ i zapisa¢ napiecia wszystkich blokéw
przy wiaczonej tadowarce. Zmierzyc i zapisac ciezar wiasciwy elektrolitu wszystkich blokow.
Jezeli zostang stwierdzone znaczne zmiany w stosunku do wczesniejszych pomiarow

lub duze réznice pomiedzy blokami lub ogniwami, nalezy skontaktowac sie z naszym
serwisem. Jezeli czas roztadowania baterii nie jest wystarczajacy, sprawdzi¢ czy wymagane
zastosowanie jest zgodne z pojemnoscia baterii, stan baterii (ciezar wiasciwy na korfcu
tadowania) oraz ustawienia tadowarki.

3.4. Konserwacja roczna

Bateria : dla ztacz $rubowych, sprawdzi¢ wielkos¢ momentu dokrecenia srub zaciskdw:
tadowarka : usuniecie wewnetrznego pytu, sprawdzenie wszystkich potaczen (wtyczki,
kable i styki) oraz parametry tadowania. Zgodnie z DIN EN 1175_1 kiedy jest to koniec-
zne, ale co najmniej raz w roku, elektryk musi sprawdzi¢ opornosc izolacji wozka i baterii.
Sprawdzenie opornosci izolacji baterii musi zosta¢ przeprowadzone zgodnie z DIN EN
1987_1. Srednia opornos¢ izolacji baterii nie moze by¢ nizsza 50 Q) na wolt nominalnego
napiecia (DIN EN 50272_3). Dla baterii do 20 V nominalnego napiecia wartos¢ minimalna
wynosi 1000 Q.

4. Przechowywanie i transport

Czas przechowywania powinien by¢ wziety pod uwage przy okreslaniu sredniego okresu
uzytkowania baterii. Aby upewnic sie, ze bateria jest zawsze gotowa do uzycia mozna
dokonac¢ wyboru metod tadowania:

« co miesieczne dotadowanie wyréwnawcze zgodnie z punktem 2.2.2.

« ptynne fadowanie 2,27 V x liczba ogniw




TRACTION BULL BLOC - OPCJE

Aquamatic system uzupetniania wody (opcja)

System uzupetniania wody dla automatycnego utrzymywania wiasciwego poziomu
elektrolitu. Gazy tadowanie odprowadzane sa przez ujscie na kazdym ogniwie.

Zawor i ptywak wspdlnie kontroluja proces uzupetniania wody i utrzymujg wiasciwy
poziom wody w kazdym ogniwie. Zawor pozwala przeptywac wodzie do kazdego og-
niwa a ptywak zamyka zawér gdy poziom wody osiagnie wiasciwy poziom. Dla operacji
uzupetniania wody, postepuj zgodnie z instrukcja:

2.1. Reczne lub automatyczne podtqczanie

Bateria powinna mie¢ uzupetniony poziom wody tuz przed zakoriczeniem petnego
tadowania, poniewaz w tym punkcie bateria osigga okreslony stan wiasciwego poziomu
mieszania elektrolitu. Napetnianie ma miejsce gdy tacznik (7) zbiornika podtaczony jest do
pofaczenia (6) na baterii.

2.1.1. Jedli uzywa sie recznego podtaczenia bateria powinna by¢ potaczona do systemu
uzupetniania tylko raz w tygodniu.

2.1.2. Jedli automatycznego potaczenia (z zaworem magnetycznym kontrolowanym
przez aparature tadujaca) przetacznik gtowny prostownika wybiera wiasciwy moment
uzupetniania wody. Uwaga: W tym przypadku zaleca sie uzupetniane wody co najmniej
raz w tygodniu dla zapewnienia wtasciwego poziomu elektrolitu.

2.1.3. W przypadku pracy zmianowej lub warunkéw pracy w wysokiej temperaturze,
moze zaistnie¢ konieczno$¢ skrocenia odstepow czasowych miedzy uzupetnianie wody.

2.2. Czas uzupetniania wody

Zalezy on od poziomu eksploatacji | temperatury baterii. Generalnie, proces uzupetniania
wody zajmuje kilka minut I moze by¢ rézny dla réznych typdw baterii; po tym czasie, gdy
uzupetnianie jest reczne, doptyw wody do zbiornika powinien zostac odcigty.
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1. Zastosowanie

2. Funkcja

2.3. Cisnienie robocze

System uzupetniania wody powinien by¢ tak zainstalowany aby ci$nienie wody osiggneto
0d 0,2 do 0,6 bara (zawieszamy zbiornik na wysokosci co najmniej 2 m réznicy gornej
czesci baterii i najnizszej czesci zbiornika). Przy odstepstwach od tej reguty system moze
dziata¢ nieprawidfowo.

2.4. Czystosc

Woda dla uzupetniania w baterii musi by¢ oczyszczona. Powinna ona mie¢ przewod-
nictwo nie wieksza niz 30 uS/cm. Zbiornik | orurowanie musi by¢ oczyszczony przed
uzytkowaniem.

2.5. System orurowania baterii

System orurowania poszczegdlnych ogniw musi biec wzdtuz elektrycznego obwodu
baterii. Ogranicza to mozliwos¢ wycieku w obecnosci gazdw elektrolitowych mogacych
doprowadzi¢ do wybuchu (EN 50272_3). Mozna potaczy¢ maksymalnie 18 ogniw szere-
gowo. System nie moze by¢ modyfikowany na wiasng reke.

2.6. Temperatura pracy
W zimie, baterie wyposazone w Aquamatic moga byc tadowane | uzupetniany moze byc
ich poziom wody tylko w temperaturze otoczenia powyzej 0°C.

2.7. Kontrola uzupetniania wody

Wskaznik uzupetniania wbudowany w rurke dostarczajacg wode do baterii monitoruje
proces uzupetniania. W czasie wptywania wody porusza sie obrotowo dysk wbudow-
any we wskaznik. Gdy wszystkie zawory sa zamkniete dysk staje, wskazujac, ze proces
uzupetniania jest zakoriczony.

zbiornik

potaczenie wyplywu z zaworem kulowym
wtyczka z zaworem magnetycznym
wtyczka z zaworem kulowym

kontrola przeplywu

potaczenie

podtaczenie

prostownik

przetacznik gtéwny prostownika

VRN hWwh2
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TRACTION BULL BLOC - DRY BULL GEL

Baterie trakcyjne dla matych trakcji Monobloki

uszczelnione z rekombinacjq gazu
Seria Dry Bull : technologia zelowa

Dane znamionowe

1. Nominalna pojemnos¢ C5 : patrz typ
2.Nominalne napiecie : patrz typ
3. Prad wytadowania : C5/5h

4. Temperatura znamionowa : 30°C

Baterie suche Dry Bull Bloc sg bateriami kwasowymi regulowanymi zaworem. W

odréznieniu od tradycyjnych baterii z ciektym elektrolitem baterie te posiadaja elektrolit

zestalony (zelowy kwas siarkowy: seria Dry Bull Bloc). Zamiast korka odpowietrzajacego,

zastosowanie te same wymagania odnosnie bezpieczeristwa jak dla baterii wentylow-
anych w celu ochrony przed niebezpieczeristwami zwigzanymi z pradem elektrycznym,
przed wybuchem gazu elektrolitycznego oraz z pewnymi ograniczeniami - przed

do regulacji wewnetrznego cisnienia gazu jest uzywany zawor, zapobiegajacy prze-
dostaniu sie tlenu z powietrza i umozliwiajacy wyptyw nadmiaru gazu powstajacego

podczas tadowania. Podczas obstugi baterii kwasowych regulowanych zaworem maja

Instrukcje bezpieczenstwa

« Przestrzegac instrukcje obstugi i umiescic ja w widocznym miejscu w
poblizu akumulatora.

« Prace przy akumulatorze mozna wykonywac tylko po poinstruowaniu

.I przez personel specjalistyczny.
« W czasie pracy przy akumulatorach nosic¢ okulary ochronne, rekawice
ochronne oraz ubranie ochronne.
« Przestrzegac przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom oraz norme
ﬂ DIN EN 50110-1 i IEC 62485-3.
£ « Ostrzezenie przed niebezpieczeristwem powodowanym przez
B akumulatory.
@ « Trzyma¢ dzieci z dala od akumulatoréw!
N Zakaz palenial
% « Trzymac akumulatory z dala od otwartego ognia, zaru lub iskrzenia,
niebezpieczeristwo wybuchu i pozaru.

. « Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unika¢ spiec!
‘\ « Zapobiegac powstawaniu i roztadowywaniu tadunkoéw elektrostatycz-
- nych /iskrzenia.

dziataniem korozyjnym elektrolitu. Nigdy nie nalezy usuwac zawordw baterii. Baterie te
nie wymagaja uzupetniania wodg destylowana lub zdemineralizowana.

>

=1 20 > B

« Elektrolit jest bardzo zracy.

« W czasie normalnej eksportacji kontakt z elektrolitem jest niemozliwy. W
przypadku zniszczenia obudowy zwigzany elektrolit jest tak samo zracy jak
elektrolit ptynny.

« W przypadku kontaktu elektrolitu z oczami lub skérg miejsce przeptukac
duzg iloécig czystej wody i niezwtocznie udac sie do lekarzal

« Ubranie zanieczyszczone kwasem sptukac duza iloscig wody!

« Stosowac tylko atestowane urzadzenia podnosnikowe i transportowe np.
uprzaz podnosnikowa VDI 3616. Haki podnosnikowe nie moga powodowac
uszkodzen ogniw, tacznikdw lub kabli potaczeniowych. Nigdy nie podnosic i
nie wciggac akumulatoréw blokowych / ogniw baterii za bieguny.

- Uwagal! Niebezpieczne napiecie elektryczne! Czesci metalowe akumulatora
s zawsze pod napieciem, na akumulatorze nie wolno odktadac¢ zadnych
przedmiotéw, ani narzedzi!

Zwrot do producenta

Zuzyte akumulatory z takim oznaczeniem sa surowcem przeznaczonym do
ponownego przetworzenia i musza zosta¢ poddane procesowi recyklingu.
Zuzyte akumulatory, ktére nie podlegaja procesowi recyklingu nalezy wyrzu-
ci¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami jako odpady specjalne.

Uzywane akumulatory to odpady przeznaczone do ponownego przetworze-
nia podlegajace szczegdlnej kontroli. Akumulatoréw oznaczonych symbolem
recyklingu oraz posiadajacych oznaczenie z przekreslonym koszem nie wolno
wyrzucac jako odpady gospodarcze. Sposéb zwrotu i przetwarzanie nalezy
uzgodni¢ z producentem zgodnie z §8BattV.

Nieprzestrzeganie instrukgji, naprawa przy uzyciu nieoryginalnych czesci uniewazni gwarancje. Wszystkie uszkodzenia, wadliwe dziatanie baterii, fadowarki lub innych akcesoriow,
musza zostac zgtoszone naszemu Serwisowi Posprzedaznemu OPIS Baterie trakcyjne Bull Bloc sg odpowiednie do wyposazenia wszystkich rodzajéw matej trakcji.

1. Uruchomienie

Monobloki serii Dry Bull Bloc sg dostarczane w stanie natadowania. Nalezy sprawdzi¢ czy

bateria znajduje sie w doskonatym stanie fizycznym. Sprawdzi¢

1. Czystos¢ baterii. Przed instalacja, pomieszczenie baterii musi zosta¢ wyczyszczone.

2. Czy koncowki kabli baterii maja dobry kontakt z zaciskami a biegunowos¢ jest
prawidfowa. W przeciwnym razie bateria, pojazd lub tadowarka moga zosta¢
zniszczone. Uzywac specjalnych systemodw kodowania baterii niewymagajacych kon-
serwadji dla wtyczek urzadzen tadowania, aby zapobiec przypadkowemu podtaczeniu
do niewfasci-wego typu tadowarki. Nigdy nie podtaczac bezposrednio urzadzenia
elektrycznego (na przyktad: urzadzen ostrzegawczych) do czedci baterii. Moze to
prowadzi¢ do braku rownowagi ogniw podczas tadowania, tj. utraty pojemnosci,
niewystarczajacego czasu roztadowania, uszkodzenia ogniw i moze to mie¢ WPLYW
NA GWARANCJE BATERII.

Natadowac baterie (patrz 2.2) przed uruchomieniem. Tylko bloki o tym samym stanie

roztadowania (to samo napiecie, tolerancja zgodna z ponizszg tabelg) powinny by¢

potaczone razem.

Napiecie bloku(V)

Max. tolerancja od $redniej wartosci _

Ubloc
6 +0.035
12 +0.049

Po podtaczeniu, zaciski nalezy pokry¢ smarem jako ochrona przed korozja.
Okreslone momenty dokrecania srub koricéwek kabli i ztaczy to:

Zacisk ptaski M6

Zacisk stozkowy DIN

6+1Nm

8+ 1Nm




DIN EN 50272-3 "Baterie trakcyjne dla wozkéw przemystowych”to norma, ktéra

ma zastosowanie. Nominalna temperatura robocza wynosi 30°C. Optymalny okres
uzytkowania baterii zalezy od warunkéw pracy (temperatura i stopier roztadowania)
Zakres temperatury uzytkowania baterii wynosi pomiedzy +15°C i + 35°C. Kazde zas-
tosowanie poza tym zakresem musi zosta¢ zatwierdzone przez serwisanta. Optymalny
okres uzytkowania baterii uzyskuje sie przy temperaturze 25-30° Wyzsze temperatury
skracaja okres uzytkowania baterii (zgodnie z raportem technicznym IEC 1431), nizsze
temperatury zmniejszaja dostepna pojemnos$¢. 45°C jest gdrna granica temperatury i
baterie nie powinny pracowac powyzej tej temperatury. Pojemnos¢ baterii zmienia sie z
temperaturg i znacznie spada ponizej 0 °C. Optymalny okres uzytkowania baterii zalezy
od warunkoéw pracy (umiarkowana temperatura i stopier roztadowania réwny lub nizszy
niz 80% pojemnosci nominalnej C5). Bateria uzyskuje swoja petng pojemnos¢ po okoto
10 cyklach tadowania i roztadowywania.

2.1. Roztadowywanie

Zawory na gorze baterii nie moga zosta¢ uszczelnione lub przykryte. Potaczenia
elektryczne (np. wtyczki) moga by¢ wiaczane lub rozfaczane tylko przy obwodzie
otwartym. Roztadowania powyzej 80% pojemnosci znamionowej sa roztadowaniami
gtebokimi i nie s dopuszczalne. Znacznie redukuja Sredni okres uzytkowania baterii.
Baterie roztadowane musza natychmiast zosta¢ ponownie natadowane i nie wolno

ich pozostawi¢ w stanie rozfadowania.: Ma to takze zastosowanie do czesciowo
roztadowanych baterii. Baterie roztadowane moga zamarzna¢. Ograniczy¢ roztadowanie
do 80% DOD.

Elektrolit jest zestalony. Gestos¢ elektrolitu nie moze zosta¢ zmierzona. Nigdy nie nalezy
usuwac zaworéw bezpieczenstwa z monoblokow. W razie przypadkowego uszkodze-
nia zaworu, nalezy skontaktowac sie z naszym serwisem posprzedaznym w celu jego
wymiany.

3.1. Codziennie

«tadowac baterie po kazdym roztadowaniu wigkszym niz 40% C5.

« Sprawdzi¢ : stan zaciskow, kabli oraz czy wszystkie pokrywy izolacyjne znajduja sie na
miejscu i s w dobrym stanie.

3.2. Co tydzien

Badanie wzrokowe po tadowaniu pod katem brudu i uszkodzeri mechanicznych.

3.3. Kwartalnie

Po zakonczeniu tadowania, przeprowadzi¢ odczyty napiecia na koricu fadowania,
zmierzy¢ i zapisac:

« napiecie baterii

Przechowywac baterig w stanie petnego natadowania w suchym, czystym miejscu

nienarazonym na temperatury ponizej zera. Zawsze rozlaczy¢ baterie od pojazdu elektry-

cznego przed przechowywaniem. W celu fatwego ponownego tadowania baterii, zaleca
sie nie przechowywac baterii bez tadowania dtuzej niz 3 miesigce w temperaturze 20°C
i 2 miesigce w temperaturze 30°C. Aby upewnic sie, ze bateria jest zawsze gotowa do
uzycia mozna dokonac wyboru metod tadowania:

- miesieczne dofadowanie wyréwnawcze zgodnie z punktem 2.3.

« ptynne fadowanie 2,27 V x liczba ogniw

Zawsze tadowac ponownie przed zastosowaniem baterii. Czas przechowywania powin-
ien by¢ wziety pod uwage podczas okreslania okresu uzytkowania baterii.

2.2. tadowanie

Baterie Dry Bull Bloc moga zostac natadowane przy pomocy tadowarek 50 Hz lub HF.
Jezeli chcesz uzy¢ istniejacej tadowarki typu WUIa lub 1Ula, nalezy sprawdzi¢ czy typ

ten jest przez nas zaakceptowany. Podtaczyc baterie tylko do prawidtowo wybranej
fadowarki, ktéra jest odpowiednia dla danego typu baterii. Po jakiejkolwiek zmianie kabli
na tadowarce, nasz serwisant musi odwiedzi¢ miejsce celem sprawdzenia ustawienia
fadowarki. Baterie Dry Bull Bloc maja niska emisje gazu! Niemniej jednak, podczas
tadowania, nalezy zapewni¢ prawidtowe odprowadzenie gazéw powstajacych podczas
fadowania. Pokrywy pojemnika baterii i pokrywy przedziatéw baterii musza zosta¢
otwarte lub usuniete. Przy wytaczonej tadowarce podfaczyc¢ baterie, upewniajac sie,

ze biegunowos¢ jest prawidfowa (plus do plusa, minus do minusa). Nastepnie wiaczyc
fadowarke. Podczas tadowania temperatura baterii wzrasta o okoto 10°C, dlatego tez
fadowanie powinno sie rozpoczac tylko jezeli temperatura baterii wynosi ponizej 35 °C.
Temperatura elektrolitu baterii powinna wynosi¢ co najmniej +15°C przed fadowaniem,
w przeciwnym razie nie zostanie osiggniete petne natadowanie bez specjalnych ustawien
fadowarki. Stosowac wspodtczynnik poprawkowy zgodnie z DIN VDE 0510-1 (projekt)
-0,005 Vpc na °C.

2.3. Dotadowywanie wyréwnawcze

Dofadowania wyréwnawcze sg stosowane do zabezpieczenia okresu uzytkowania
baterii i utrzymania jej pojemnosci. Dotadowania wyréwnawcze sg przeprowadzane po
normalnym tadowaniu. S niezbedne po gtebokich roztadowaniach i powtarzajacych sie
niekompletnych tadowaniach. Do dotadowar wyréwnawczych mozna stosowac tylko
fadowarki zalecane przez producenta baterii.

3. Konserwacja

« napiecia kazdego ogniwa

Jezeli zostang stwierdzone znaczne zmiany w stosunku do wczesniejszych pomiarow lub
roéznice pomiedzy monoblokami, nalezy skontaktowac sie z naszym serwisem.

- Jezeli czas roztadowania baterii nie jest wystarczajacy, sprawdzi¢:

« Czy wymagane zastosowanie jest zgodne z pojemnoscia baterii

- ustawienia tadowarki

« ustawienia ogranicznika roztadowania.

3.4. Corocznie

Usuniecie wewnetrznego pytu z fadowarki. Potaczenia elektryczne: sprawdzi¢ wszystkie
potaczenia (gniazdka, kable i styki). Monobloki posiadajace przytacza z wktadka:
Sprawdzi¢ moment dokrecenia $rub. Zgodnie z DIN EN 1175-1 kiedy jest to konieczne,
ale co najmniej raz w roku, elektryk musi sprawdzi¢ opornos¢ izolacji wézka i baterii.
Sprawdzenie opornosci izolacji baterii musi zosta¢ przeprowadzone zgodnie z DIN EN
1987-1. Srednia opornos¢ izolacji baterii nie moze by¢ nizsza niz 50 Q) na wolt napiecia
nominalnego (DIN EN 50272-3). Dla baterii do 20 V nominalnego napiecia wartos¢
minimalna wynosi 1000 Q.

4. Przechowywanie i transport
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